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Willkommen zu den Release Notes fiir Version 19.0.06 + 19.0.07. Aufgrund eines Ubersehens bei den
Ruckzigen in Version 19.0.06 haben wir direkt Version 19.0.07 veréffentlicht und 19.0.06 Gibersprungen.

Release Notes fur DEPOCAM v19.0.07

Sicherheit

9626: Sicherheit: Die Software konnte teilweise nicht gestartet werden, wenn Netzwerk Dongles verwendet
wurden und die DEPOCAM-Software auf demselben Computer gestartet werden sollte, auf dem auch der
Netzwerk Dongle installiert war. Dieses Problem wurde behoben, und die Software o6ffnet sich jetzt
ordnungsgemaln.

Benutzeroberfldche

9620: Benutzeroberflache: Wenn zu einem Ordner mit Bahnen zusétzlich ein Ordner mit Flachen selektiert
wird, bietet das Kontextmena jetzt die Option Verkette Bahnen... an. Bisher musste das Verketten bei dieser
Selektion immer im Ribbon-Menl angewahlt werden.

- M Flachen
-l A Triangulierte Fldchen 1 [0.02]
" A PR
= MIT Begrenzungen I
&l #” Editierbare Begrenzungen 1 |
=M% Bahnen |
&1 ¥ Bahnen - Kopierschlichten 1 [20:3.5,0] |

=8 4 Bahnen - Z-Konstant 1 [20x3.5, 0]

| Verkette Bahnen... k

" Editiere Bahnen mit Flachen...
Fullflache...

Markierung selektieren 4

‘ Ordner 6ffnen

Obwohl die Méglichkeit, einen Flachenordner beim Verketten anzuwahlen, nicht neu ist, méchten wir dennoch
erklaren, was passiert. Im Bild unten wurde eine ebene Flillflache erzeugt (griine Flache). Der Ordner mit
dieser Flache wurde zusammen mit den Bahnen, die verkettet werden sollen, selektiert. Im Bereich der grinen
Flache wird bis zur Hohe der Flache abgehoben, wahrend die anderen Bereiche normal verkettet werden.
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9606: Benutzeroberflache: Wenn beim interaktiven Erstellen einer Begrenzung Esc und anschlieRend
Umschalt+Strg+linke Maustaste gedriickt wurde, konnte das Programm abstirzen. Das ist jetzt behoben.
Diese Tastenkombination hatbei der Begrenzungskurvenerstellung keinerlei Funktion.

9638: Benutzeroberflache: Die Seite Kollisionskontrolle in den Bohrzyklusdialogen wurde nun auf der

Hauptebene positioniert und befindet sich nicht mehr unterhalb der Werkzeugseite. Dadurch ist die Position
im Dialog beim Bohren und beim Frasen entlang einer Kurve identisch.

“® Zyklus - Bohren - verkl in_200.stp *

= Werkzeug Kollisionskontrolle

Kollisionskontrolle

() Keine

() Nur Halter

© Halter und Werkzeug

Werkzeug Kollisionsberiicksichtigung: 0.041

9651: Benutzeroberflache: Wurden in einem Dialog Berechnungen fur die Zahlenwerte ausgefuhrt, wie z.B.

im Bild unten 3/2, wurde das Ergebnis zum Teil in ganze Zahlen umgewandelt und die Dezimalstellen
weggelassen. Jetzt ist das Ergebnis korrekt.

Bahnen

Bahnen Bearbeitungsgrenzen
XY-AufmaB: 0 Min

z -30
Z-Aufmab: 0

Winkel: 0
Toleranz: 0.02
Zustellung: 372 8 Nur Kontaktbereiche bearbe
Winkel: 0 Begrenzung der effektiven Zuste

9571: Benutzeroberflaiche: Wenn bei Optionen > Postprozessor > Postprozessor Verzeichnis ein
Verzeichnis mit sehr vielen Unterverzeichnissen angegeben wurde, ist DEPOCAM abgestirzt, wenn die
Optionen erneut aufgerufen wurden. Jetzt kann der Verzeichnispfad beliebig lang sein.

9586: Begrenzungskurven: Projizieren. Wurde ein Begrenzungskurvenordner editiert, konnten die

verbleibenden Begrenzungen nicht mit Begrenzung projizieren auf Flachen projiziert werden. Dies wurde
behoben.

Geometrie

9470: Flachentrimmen: Vertikale Flachen, die vollstandig innerhalb der Begrenzungskurve liegen, die zum
Trimmen verwendet wird, werden nicht mehr erneuert, da sie von der Trimmung nicht betroffen sind.

9499: Flachentrimmen: Beim Versuch, Flachen zu trimmen, die nur aus Dreiecken bestehen und keine
weitere mathematische Definition enthalten, wird jetzt eine entsprechende Meldung angezeigt, dass das
Trimmen dieser Flachen nicht maglich ist.
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9513: Kurven: Friher war es nicht mdglich, Kurven aus Flachen von STL-Daten zu extrahieren, und der
Versuch schlug fehl. Nun ist das Extrahieren mdéglich, jedoch kann das Ergebnis aufgrund der STL-Daten nicht
optimal sein.

Bahnen

9589: Bahnen: UV-Bahnen und auf Flachen basierende 5-Achsen Werkzeugwege kdnnen nicht berechnet
werden, wenn die zu frésenden Flachenordner Flachen enthalten, die nur aus Dreiecken bestehen. In solchen
Fallen scheiterte die Berechnung ohne Meldung. Nun erhalt der Benutzer sofort einen Hinweis, dass die
Berechnung nicht mdglich ist.

NCG CAM v19.0 X

5-Achsen-Bearbeitung unterstiitzt nicht die verwendete
» \ Geometrieart

oK

Verketten

9601: Verketten: Ein Fehler wurde behoben, durch den das Programm abstlrzen konnte, wenn
Kernschruppbahnen verkettet wurden, nachdem zuvor mit den Bahnen eine Schaftprofilanalyse durchgefihrt
wurde.

9595: Verketten: Beim Verketten von Schruppbahnen mit der Option minimaler vertikaler Riickzug konnte
es vorkommen, dass das Werkzeug bei einer Positionierungsbewegung ohne Abstand Uber den héchsten
Punkt des Bauteils kratzt. Um dieses Problem zu l6sen, wurde beim Verketten von Ebenen Bereichen, Kern
ebenen Bereichen, Ebenenschruppen und Kernschruppen auf der Dialogseite Riickziige der Parameter
Abstand zu den Schnitten hinzugefigt.

“® Wkzweg - Ebenenschruppen - SliceHeight.dca * ? X

¢ Allgemein Riickziige

- Eintauchen Riickzugsart Abstand

N

() Kiirzester Weg Riickzug innerhalb von:

e
= © Min vertikaler Riickzug

Elnfahrraien Abstand zur Fliche: 17
- Schaftorofil '-'.'_—) Voller vertikaler Riickzug
oo Abstand zu den Schnitten: 7.3
i e Glatten
Radius: ) Verbindungsradien
Abfahrradius: 18.7
Schneidplatten-Kontrolle/-Wechsel Anraliiraiae 18.7

[ ] Riickzug durchfiihren alle (mm): 10000

Hier eine komplette Erklarung was sich seit Version 19.0.05 geandert hat und was der neue Parameter bewirkt

Was sich verandert hat, ist die Art und Weise wie die Eilgangbewegungen Uber den héchsten Punkt des
Bauteils ausgeflihrt werden. Zusatzlich hat die Sicherheitsebene eine erweiterte Funktion, auch bei den
Schlichtwerkzeugwegen.
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Hier ist ein Beispiel, um die Anderungen zu erklaren.

Am Teil unten liegt der zu bearbeitende Bereich zwischen Z 30 und Z0. Mit einem Aufmaf von 1mm wird also
von Z 31 bis Z 1 bearbeitet. Fir eine bessere Veranschaulichung wurde eine groRere Stufentiefe von 15 mm
gewabhlt. Mit Z-Max von 31 geht der erste Schnitt vollstandig tber die Oberseite des Bauteils. Wie Ublich wird

diese Ebene bei der Verkettung nicht bertcksichtigt.

Der Dialog oben zeigt die Grundeinstellung bei diesen Parametern. Wenn mit einer Stufentiefe von 15 mm
gefrast wird, kann es in komplexeren Teilen unter Umstanden vorkommen, dass in Bereichen, die der Fraser
nicht erreicht, Material mit einer Hohe von 15 mm stehen bleibt. Daher ist der Abstand zur Flache auf 17 mm
eingestellt. Dieser Wert kann nicht unter die Stufentiefe reduziert werden.

In Version 19.0.04 und friheren Versionen wirde die Verkettung folgendermalien aussehen:

Die Positionierungsbewegung im Eilgang von einer Seite zur anderen erfolgt sehr hoch tUber dem Teil. Dies
liegt daran, dass der Wert Abstand zur Flache auch auf der Oberseite des Teils angewendet wird.
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Jetzt wird bei der Verkettung der Abstand zur Flache nicht mehr auf die Oberseite des Teils angewendet,
wenn der erste Schnitt, wie in unserem Beispiel, das gesamte Teil Uberdeckt. Die Standardverkettung in
19.0.07 sieht wie unten gezeigt aus.

AZ

R

Die Eilgangbewegung Uber das Bauteil wird mit dem Wert des neuen Parameters Abstand zu den Schnitten
ausgefuhrt. In der Grundeinstellung entspricht der Wert der halben Stufentiefe, jedoch nicht kleiner als 1.
Dieser Wert kann vom Anwender auf einen niedrigeren Wert geadndert werden. Eine Vergréferung ist bis zum
selben Wert von Abstand zur Flache mdglich.

Wie bereits erwahnt, ist das Verhalten wie oben beschrieben, wenn der erste Schnitt den Bearbeitungsbereich
vollstandig abdeckt. Beginnt die Bearbeitung tiefer im Teil ist das Verhalten anders. Unten sehen Sie die
gleiche Bearbeitung wie oben, jedoch beginnt sie dieses Mal bei Z 30 statt bei Z 31. Aufgrund des Aufmales
wird der erste Schnitt in zwei Bereiche geteilt.

Da die Software nicht ,weil* was zwischen den Bereichen passiert, wird beim Verketten der Bahnen aus
Sicherheitsgriinden der Parameter Abstand zur Flachen auch an der Oberseite angewendet, wie es in
friheren Versionen der Fall war.

DEPOCAM 19.0 Seite 5 von 42 Stand 21.03.2024



Von-Liebig-Str. 34
33428 Marienfeld
Fon: +49 5247 98 00-0

MILLING TOOLS « CAM SOFTWARE o Email: info@depo.de
CONSULTING « TECHNOLOGY CENTER o Internet: www.depo.de

Hier gibt es jedoch einen Unterschied in der Funktionalitédt der Sicherheitsebene. Bisher &nderte sich nichts
an der Hohe der Rickziige wenn man Sicherheitsebene nach unten gesetzt hat. Jetzt kbnnen Sie die
Ruckzige nach unten bringen, indem Sie die Sicherheitsebene tiefer setzen. Einfahrbewegungen werden
dabei nicht verandert. Wenn z.B. die Helix der Einfahrbewegung vier Millimeter Giber dem Bauteil beginnt, wird
die Eilgangbewegung auf dieser Hohe sein, auch wenn die Sicherheitsebene zwei Millimeter tiber das Bauteil
gesetzt wird. Wie im Bild unten, in dem die Eilgangbewegung auf Hohe des Helix Beginns liegt.

Achtung: Wird die Sicherheitsebene tiefer als Z Max des Bauteils gesetzt, was man nicht tun sollte, wird das
Bauteil nicht verletzt, aber es kann sein, dass der Fraser Uber den héchsten Punkt kratzt. Das trifft bei allen
Strategien zu, nicht nur beim Schruppen.

Es hort sich so an, als gabe es viele Einstellmdglichkeiten, aber wie blich ist man auf der sicheren Seite,
wenn man die Standardeinstellungen beibehalt. Die Anderungen wurden aufgrund von Kundenfeedback
vorgenommen, um die Moglichkeit zu bieten, die Eilgangbewegungen Gber dem Bauteil nach unten zu bringen,
insbesondere bei der Bearbeitung mit grof3en Stufentiefen beim Schruppen.

9643: Verketten: Wurden Kernschruppbahnen vor dem Verketten editiert, konnte dies dazu fiihren, dass die
Ein- und Ausfahrbewegungen zum Teil seltsame Bewegungen machten. Jetzt ist das Verketten editierter und
nicht editierter Kernschruppbahnen identisch.

9551: Verketten: Es wurde ein Problem behoben, bei dem das Verketten von UV-Bahnen hangen bleiben
konnte, wenn horizontale Einfahrradien ausgewahlt wurden und die Bahnen vertikal verliefen.

Bohren

9565: Bohren: Es wurde ein Fehler behoben, bei dem der letzte Schnitt in einem Gewindefraszyklus
falschlicherweise als einzelne vertikale Bewegung ausgegeben wurde, anstatt als vollstdndige
Helixbewegung.

Postprozessor

9598: Postprozessor: Im Postprozessor Dialog konnten auf der Seite Inputs > Werkzeugwege alle
Werkzeugwege entfernt werden. Da dies keinen Sinn macht, ist es jetzt nur noch méglich, alle Werkzeugwege
bis auf einen zu I6schen.

9639: Postprozessor: ISO: Fiir die Parameterausgabe der Vorschiibe wurden vier Optionen hinzugefiigt, die
es ermdglichen, hinter den jeweiligen Vorschubparametern noch Kommentare anzuhangen. Das sind die
Parameter 291 Variable Eilgang Kommentar, und entsprechend 292, 293, 294 fir Eintauchen, Frasen und
Abheben.

9646: Postprozessor: I1ISO: Eine Option wurde hinzugefiigt, die es erlaubt, die Durchmesserkorrektur
zusammen mit der Langenkorrektur in einer Zeile auszugeben. Parameter 334 Ausgabe der Durchmesser-
korrektur mit der Langenkorrektur.
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5-Achsen

9547: 5-Achsen: In den weiterflinrenden 5-Achsen-Dialogen filhrte eine Anderung des maximalen oder
minimalen Punktabstands zum Absturz des Programms. Dieses Problem wurde behoben.

B | Erweiterte Optionen Bearbeitungsgenauigkeit % X
Muster erstellen
Schrittwei h hode Approximi v
Verkettungstoleranz 0.1

[) Automatische Verkettungstoleran
("] Adaptive Querzustellung

(] GleichméBige Punkteverteilung
Werkzeugweggléttung

[ Geglétteter Werkzeugweg
Glattungsdistanz

Detektionswinkel

Bearbeitungsgenauigkeit
Sehnentoleranz 0.02

- | Punkteverteilung
{8 Maximaler Punkteabstand 0.5

Flachenrandbehandlung
& Minimaler Punkteabstand 0.1 EPGITRE ‘

Abweichungsfaktor 1

Querzustellung

9630, 9647: 5-Achsen: In den verschiedenen 5-Achsen-Strategien kénnen jetzt nur noch Werkzeugarten
ausgewahlt werden, die bei der jeweiligen Strategie erlaubt sind.

9652: 5-Achsen: Beim 5-Achsen Walzfrasen konnen die Ordner mit den Randkurven jetzt direkt in den
weiterflhrenden Seiten ausgewahlt werden.

5-Achsen Parameter
Flachenkontakt-Bahnen Wz-Achsenfiihrung Kollisionskontrolle Link  Schruppen Zusatz

Berechnung basierend auf Fachen ~
Muster
Parallel zu Kurve ~

Wahle Kurven:

Randkurven... I

Ordner Selektierung ? X
Bearbeitungsflachen
AufmaB auf 0 .
Bearbeitungsfl. ' Ordner: ‘G Editierte Extrahierte Triangulierte Kurven 5 &J
OK Abbrechen
Bereich
Bahnerzeugung ~ Anzahl der Bahnen wird angegeben ¥ Abstand
Bearbeitungsgenauigkeit
Anzah| Zustellungen 1 Sehnentoleranz 0.02
Simulation

9581: Maschinensimulation: Es kam vor, dass DEPOCAM abstirzte, wenn ein unglltiger Ordner selektiert,
und die Maschinensimulation gestartet wurde. Dies wurde jetzt behoben.
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Drehen

9616: Drehen: Es gab Falle, bei denen die Zustellbewegungen bei Schruppbearbeitungen die Flachen verletzt
haben. Dies wurde jetzt behoben.

9564: Drehen: Es wurde ein Problem bei der Berechnung des Offsets fiir runde Schneidplatten festgestellt
und behoben.
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Release Notes fur DEPOCAM v19.0.06

Benutzeroberfldche

9479: Benutzeroberflache: Beim Verwenden von Bearbeiten > Ordner nach Farben zum Aufteilen der
Elemente nach Farben kann jetzt ein Dialog angezeigt werden, wenn bei der Aktivierung der Funktion die Strg-
Taste gedruckt wird. In diesem Dialog kénnen Benutzer beispielsweise auswahlen, ob die aktuell selektierte
Farbe ausgeschlossen werden soll.

9533: Benutzeroberflache: Die Funktion Bearbeiten > Ordner nach Farben kann jetzt auch auf Punkte-
ordner angewendet werden. Bisher waren nur Kurven- und Flachenordner maéglich.

9552: Benutzeroberflache: Das Men fiir die Auswahl von Markierungen wir jetzt korrekt dargestellt, wenn
die Option Untermeniis innerhalb des Kontextmeniis verwenden ausgewahlt ist.

6689: Benutzeroberfliche: Die Meldung, dass die Softwarelizenz bald auslauft, bleibt beim Offnen der
Software jetzt im Vordergrund, bis der Dialog mit OK bestatigt wird. Bisher konnte man den Dialog offen lassen
und mit der Software arbeiten, was jedoch dazu flhrte, dass die Tastenkirzel nicht mehr funktioniert haben,
solange der Dialog gedffnet war.

9221: Benutzeroberflache: Die Schriftfarbe der Ordner passt sich jetzt dem Hintergrund des Textfeldes an.
Bisher war die Schriftfarbe eines selektierten Ordners immer weil3. Wenn die Farbe heller ist, wird der Text
jetzt schwarz dargestellt.

@ Papierkorb
e R Werkzeugordner

-8 Bohrungsformenordner

Spannfutterordner
= El.ﬁ Flachen
il I i, Triangulierte Flichen 1 [0.02]

-] riangulierte Flachen 2 [0.02]

-] & Editierte Triangulierte Flachen 3
-1 & Triangulierte Flachen 4 [0.02]

[] £, Farbe RGB 124 60 4 Triangulierte Flachen 1
-1 £ Farbe RGB 9 248 20 Triangulierte Flachen 2

9492: Benutzeroberfliche: Die RGB-Werte der Flachenfarben in der Statusleiste werden jetzt auch fir
Flachen aus RAW-Dateien angezeigt. Zur Anzeige der RGB-Werte muss unter Optionen > Praferenzen die
Option Anzeige der RGB-Werte in der Statusleiste aktiv sein.

9440: Benutzeroberflache: Begrenzungen, die fur die Berechnung von flachenkonstant Bahnen verwendet
wurden, wurden nach der Berechnung der Bahnen grundsatzlich dargestellt. Jetzt wird der Darstellungsstatus
vor der Berechnung beibehalten, wie es auch bei anderen Frasstrategien der Fall ist.

9443: Benutzeroberflache: Das Kontextmeni fur das Restschruppen wurde nicht immer korrekt angezeigt,
wenn ein Werkzeug aus dem Werkzeugordner ausgewahlt wurde. Dies wurde jetzt behoben.

Begrenzungen

9478: Begrenzungen: Wurden mehrere Begrenzungen eingeschwenkt erzeugt und mit Ordner zusammen-
fugen kombiniert, ging die Rotation verloren, wenn der Begrenzungskurveneditor aktiviert wurde. Jetzt bleibt
die Rotation erhalten. Die Ordner lassen sich nur zusammenfiigen, wenn die Rotation identisch ist.
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Ordner

9462: Ordner: Ordner kénnen jetzt mit gedriickter Umschalt-Taste bis an das Ende des Verzeichnisbaums

gezogen werden. Bisher war dies nur bis zur vorletzten Position mdglich.

(-] g Triangulierte Fliachen 1 [0.02]
i~ Editierbare Begrenzungen 1
E-MT 7 Ordner 1
[ ] ¢ Wkzweq - Ebenenschruppen 1 [42x6, 1]
k- ] 5# Wizweg - Ebenenschruppen 2 [32x5, 1]
[ v £# Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 3 [25x3.5, 0.5]
BEERY . cvco  rooncrschruppen 8 164,051
[ ] 2 Wkzweg - Z-Konstant 1 [16x1, 0.5]
(- ] 5# Wizweg - Kopierschlichten 1 [16x1, 0.5]
FH- b 5 Whzweg - Z-Konstant 2 [6x3, 0]
- W ©# Wkzweg - Kopierschlichten 2 [6x3, 0]
(- ] S# Wkzweg - Restmaterial 1 [4x2, 0]

N

9365: Ordner: Durch Auswahl von Alles selektieren im Kontextmeni oder durch Verwendung des
Tastenkirzels Strg-A kdnnen jetzt alle Unterordner in einem Ordner selektiert werden. Um z.B. wie im Bild
unten die Ordner fir einen Postprozessorlauf zu selektieren. Die Selektionsreihenfolge entspricht der

Reihenfolge der Ordner im Verzeichnisbaum.

% Werkzeugordner
[+-{¥ Bohrungsformenordner
Spannfutterordner
A

% Triangulierte Fléchen 1[0.02]
# Editierbare Begrenzungen 1 I Alles selektieren

Markierung selektieren
(- Z# Wkzweg - Ebenenschruppen 1 [42x6, 1]

(- ¥ ©# Wkaweg - Ebenenschruppen 2 [32x5, 1]

[+ ¥ Z# Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 3 [25x3.5, 0

(- ] £ Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 4 [16x1, 0.5

[ ] 2# Wkazweg - Z-Konstant 1 [16x1, 0.5]

(- W] £ Wkaweg - Kopierschlichten 1 [16x1, 0.5]

& M T# Whaweg - Z-Konstant 2 [6x3, 0] . Ordnensehlicten
(- W] £ Wkazweg - Kopierschlichten 2 [6x3, 0] s i
[ ] 2# Wkazweg - Restmaterial 1 [4x2, 0] Neuer Ordner
Markierungen
Darstellen
X Lsschen

afe Umbenennen

Strg+A

Entf
F2

T

9446: Ordner: Die Option Neuer Ordner kann jetzt auch innerhalb der Ordner angewendet werden, die durch

das automatische Strukturieren des Verzeichnisbaums erzeugt wurden.

- ® Bohrungsformenordner
Spannfutterordner

= 2| Flichen
W 4, Triangulierte Flichen 1 [0.02]
=~ T% Begrenzungen
-l Editierbare Begrenzungen 1
& Werkzeugwege
=v=iEl |

[t W] 2# Wkzweg - Ebenenschruppen 1 [42x6, 1]
MR Whkzweg - Ebenenschruppen 2 [32x5, 1]
[w] # Rest Wkzweg - Fhenenschruppen 3 [25x3.5, 0.5]
[t W] 2# Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 4 [16x1, 0.5]
- # Wkzweg - Z-Konstant 1 [16x1, 0.5]
# Wkzweg - Kopierschlichten 1 [16x1, 0.5]
“# Wkzweg - Z-Konstant 2 [6x3, 0]
# Wkzweg - Kopierschlichten 2 [6x3, 0]
Wl - # Wizweg - Restmaterial 1 [4x2, 0]
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9444: Ordner: Normalerweise werden die strukturierten Ordner geldscht wenn sie leer sind, z.B. wenn alle
Bahnen verkettet wurden und deshalb keine Bahnen mehr im Bahnen Ordner vorhanden sind. Nun kann unter
Optionen > Praferenzen mit der Option Leere Ordner beim Strukturieren I6schen ausgewahlt werden, ob
die leeren Order automatisch geléscht werden sollen oder nicht.

Bahnen und Werkzeuge

9482: Halter und Schaftdefinition: Bei der Halter und Schaftdefinition Uber die Eingabe von Durchmesser
und Z-Werten sind die Fehlermeldungen, die erscheinen, wenn die Werte ungliltig sind, jetzt aussagekraftiger.
Es wird jetzt angezeigt, welche der Eingaben nicht korrekt ist.

Kegelwinkel (= [ Seite): | a |
— 100
Schneidenlange:
| 1 8{]
NCG CAM v19.0 >
60
Bitte darauf achten, dass die Z-Werte des Halters immer
! ansteigen. Fehler bei [D 20,Z 29), 40
: 20
i 0
Schaftdefinition {D, Z): | 12, 0,12, 28 |
Werkzeughalter (O, 2): | 20,0, 20, 30, 20, 29, 40, B0 |

Schaftsicherheitsabstand: | 0
Haltersicherheitsabstand:

Bei der interaktiven Definition von Halter und Schaft wird die Schaltflache Definition importieren jetzt
unabhangig von der Richtigkeit der Kurvendefinition aktiviert.

_‘,'.5'__15 5 !;
I j—-} Ansicht

L)
Werkzeugdesign Hilfe

= Rl1| <> |RastergroBe:|2
i Rl TR
F h Editor | Raster jRaster-| Definition
fang limportieren

Create Edit

- W5 Begrenzungen

STl Ediiticrbare Begrenzungen Geometrie 1

Bisher wurde die Schaltflache nur aktiviert, wenn die Definition korrekt war. Dabei war es oft schwierig zu
erkennen, worin der Fehler bei der Definition lag. Wenn Sie jetzt auf die Schaltflache klicken, wird entweder
die Kontur als Halter oder Schaft Gbernommen, wenn sie korrekt ist, oder es erscheint eine Fehlermeldung,
die genau angibt, welcher Punkt der Kontur ungiltig ist und korrigiert werden muss.
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NCG CAM v19.0

| Bitte darauf achten, dass die Z-Werte des Halters immer
k ansteigen. Fehler bei (R 0, 52),

9467: Werkzeugordner: Beim Erzeugen von Werkzeugen fiir den Werkzeugordner wird jetzt nur noch der
vergebene Name des Werkzeugs als Name des Werkzeugordners verwendet. Die Vorsatze ‘Fraswerkzeug1

usw., die bisher hinzugefligt wurden, fallen weg.

e g E Eb d i
£Im- DENen-  Adaptn

" | 1 | | |

N [ % ‘ schruppen schruppen Schrupg

; Ansicht Grafik Schrupg
S ——————————————

&4 Papierkorb

- Werkzeugordner

...} Torusfraser [20x3.5 40, 0] + Halter 1 T1
-} Kugelfraser [6x3 20, 0] + Halter 2 T2
..} Schaftfraser [10x0 20, 0] + Halter 3 T15

i Beispiel 1 [5x2.5 20, 0] + Halter 44 T11

[+ ¥ | Behrungsformenordner

(=R

Spannfutterordner
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9468: Werkzeugordner: Die Option Werkzeugordner sortieren, um die Werkzeuge im Werkzeugordner
alphabetisch zu sortieren, wurde dem Kontextmeni des Werkzeugordners hinzugefiigt.

Kerri- Ebenen- Adaptives Zickzack- Rest-
Ll |
ow (12 ] %‘J% schruppen schruppen Schruppen schruppen schruppen ||
Ansicht Grafik Schruppen

-8 Papierkaorb

: i Al Werkzeugordner
: |?x Werkzeugordner sdubern

. § Beispiel 1[5x2.5 20, 0] + Halt

| Kugelfriser [6x3 20, 0] + Hak IR CUc G

""" ! schaftfraser [10x0 20, 0] + Hi! i Erzeuge Frizwerkzeug...

- |
w- § Torusfraser [20x3.540, 0] + K Erzeuge Zentrierbohrwerkzeug,..
- ¥ Bohrungsformenordner Erzeuge Bohrwerkzeug
Erzeuge Reibwerkzeug...

- vl A&l Fiachen

; Erzeuge Gewindebohrwerkzeug...
B-C1 A Triangulierte Flschen 1 [0 2 ?

Erzeuge Ausdrehwerkzeug...

!
!
----- Spannfutterordner i
f
]
!

Erzeune Gewindefriswerkzeua...

9491: Werkzeugordner: Im Werkzeugordner konnte bisher kein Schwalbenschwanzwerkzeug erstellt
werden. Dies ist jetzt moglich.

9531: Restschruppen: Bei der Berechnung der standardmafigen Z-Min/Max-Werte fir die Bearbeitung
werden jetzt auch die Hohen der Bearbeitungsmodelle einbezogen. Bisher wurden nur die Z-Malke des
Bauteils plus Aufmal} verwendet. Wenn ein Bearbeitungsmodell hoher als die Flachen ist, werden die Bahnen
zur Sicherheit jetzt standardmaRig ab dem hdchsten Punkt des Bearbeitungsmodells berechnet.

Bearbeitungsmodellhthe

Bauteilh6he

Bitte beachten:

Beim Anwenden des Restschruppens, ohne dass zuvor ein Bearbeitungsmodell berechnet wurde, wird im
Hintergrund ein Bearbeitungsmodell berechnet. Es kann daher vorkommen, dass das Bearbeitungsmodell
noch nicht fertig ist, wenn der Dialog mit OK geschlossen wird. Ist in diesem Fall das Bearbeitungsmodell
hoher als die Flachen, wird der Z-Wert im Hintergrund aktualisiert. Damit ist man auf jeden Fall auf der sicheren
Seite. Diese Aktualisierung erfolgt automatisch, wenn die Standardwerte im Dialog belassen werden. Vom
Anwender eingegebene Werte werden nicht verandert.

9495: Bahnen: Wurden Kopierschlichtbahnen mit selektierten Flachen auf Flachen aus RAW Dateien
berechnet, die nur aus Dreiecken bestehen, konnte die Software abstirzen. Jetzt ist es mdglich
Kopierschlichten mit selektierten Flachen auch auf dieser Geometrieart anzuwenden.
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9393: Bahnen: Die Software konnte abstlrzen, wenn Restmaterialbahnen auf einem Bearbeitungsmodell
anstatt den triangulierten Flachen berechnet wurden. Normalerweise sollten Restmaterialbahnen nicht auf
einem Bearbeitungsmodell berechnet werden, aber falls dies dennoch geschieht, stiirzt die Software jetzt nicht
mehr ab.

Verketten

9476: Verketten: Beim Verketten von Schruppbahnen erfolgt in der Grundeinstellung das Eintauchen tber
eine Helix. Diese Helix wird normalerweise Uber der Fréasbahn platziert. In engen Taschen, in denen zwischen
der inneren Bahn und der Aulienseite der Tasche keine Helix platziert werden kann, wurde bisher auf das
Eintauchen entlang der Frasbahn umgeschaltet. Wenn jedoch die Frasbahn in der Mitte sehr klein ist, fihrte
dies dazu, dass der Fraser in einem sehr kleinen Bereich eingetaucht ist, was insbesondere fir Fraser mit
Wendeschneidplatten problematisch war. Jetzt wird die Helix-Eintauchbewegung in der Mitte der Tasche
platziert, und eine Verbindungsbahn flihrt zum eigentlichen Profil.

Links: In Version 19.0.05 wird auf einem sehr Rechts: InVersion 19.0.06 wird die Helix in der Mitte
kleinen Profil ins Material eingefahren. platziert und mit einer Verbindungsbahn zum kleinen
Profil gefahren.

19.0.05 T 19.0.06

Verbindungsbahn

9457: Verketten: Beim Verketten von Ebenen-, Kern- und Zickzack-Schruppbahnen wird zur Sicherheit der
Vorschubabstand auf 2 gesetzt, wenn die vertikalen Einfahrradien auf O gesetzt werden.
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Bearbeitungsmodell, Simulation

8521, 9507: Bearbeitungsmodell: Mit Version 19.0.06 andert sich die Handhabung des Bearbeitungsmodells.
DEPOCAM verfiigt iber zwei Arten von Bearbeitungsmodellen. Fir 3-Achs- und 3+2-Werkzeugwege mir einer
Anstellung wird das interne Bearbeitungsmodell benutzt. Fur 5-Achs- und 3+2 Werkzeugwege mit
verschiedenen Anstellungen wird das ModuleWorks-Bearbeitungsmodell verwendet. Jetzt kann der Anwender
entscheiden, welche Art von Bearbeitungsmodell fir 3-Achs-Werkzeugwege verwendet werden soll.

“® Bearbeitungsmodell - verkl_in_200r.stp * ? X
- Allgemein Allgemein
“inputs Bearbeitungsgrenzen
Aufldsung: 0.5 Min Max
71 0 152
Materialabtrag
B werkzeug verlingern 3 schlieBen
Schneide Schaft Halter
Bearbeitungsmodell 4
Operationen wiederholen: Nur diese ~ | [ ] Ordner ersetzen NC-Programm iiberschreiben ‘ oK \ Abbrechen

Wird von 3-Achs-Werkzeugwegen ein Bearbeitungsmodell erstellt, ist standardmafig die Option SchlieBen
nicht angehakt. Dann wird ein internes Bearbeitungsmodell erzeugt. Wird SchlieBen aktiviert, wird das
Bearbeitungsmodell an der Unterseite geschlossen. Es wird jedoch das ModuleWorks-Bearbeitungsmodell
verwendet. Das heil3t, durch die Anwahl von SchlieBen oder nicht, kann der Anwender bestimmen, ob das
interne oder das ModuleWorks-Bearbeitungsmodell verwendet wird. Beide Bearbeitungsmodelle werden
unterschiedlich berechnet, was in der Regel zum selben Ergebnis fuhrt, aber im Detail unterschiedlich sein
kann. Ist SchlieBen angehakt, ist automatisch Werkzeug verlangern aktiv. Das ist notig, wenn fir die
Werkzeugwegberechnung ein kirzeres Werkzeug verwendet wird. Mit Werkzeug verlangern wird das
Werkzeug so verlangert, dass es aus dem Bearbeitungsbereich herausragt. Ist das verwendete Werkzeug
lang genug, macht die Option keinen Unterschied. Sowohl beim internen als auch bei ModuleWorks-
Bearbeitungsmodell wird der Materialabtrag der Schneide dargestellt. Ist Werkzeug verldangern abgehakt,
kann auch der theoretische Abtrag von Schaft und Halter dargestellt werden, den es normalerweise nicht
geben sollte.

Allgemein

Bearbeitungsgrenzen
Auflésung: 0.83 Min Max
7 -100 11.005

Materialabtrag
[ ] Werkzeug verléngern 8 schlieBen

B schneide @ Schaft @ Halter
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9540: Abtragssimulation: Zwei neue Darstellungsarten sind bei der Abtragssimulation hinzugekommen.
Einfarbig und Materialentfernen Farbe. Bei Einfarbig wird das Abtragsmodell einfarbig dargestellt. Bei
Materialentfernen Farbe werden die Bereiche, an denen Material entfernt wurde, mit einen anderen Farbe
dargestellt. Die Farbe kann im Dialog der Abtragssimulation unter Extras > Optionen ausgewahlt werden.

P Abtragssimulation - verkl in 200r.stp * : Wkzweg - Ebenenschruppen 2 [42x6, 1] ? X

Fraser Werkzeugweg Extras BBEISEINT
Vorschub (%): 1100 = Finfarbig

Psition: s = ¥ Werkzeugfarben 476365mm
Varschubart: Frisen Gleich-/Gegenlauffarben
Nominaler Vorschub: 4000 ' 4 MM
Bewegungsfarben 0 0
Voraussichtliche Dauer:  01:59:0° Materialentfernen Farbe I}
X 17.2407 Y 71.1881 Z 111.6273
Import

9509: Import: Wenn versucht wurde eine Geometriedatei (STEP; IGES...) ohne jeglichen Inhalt einzulesen,
ist DEPOCAM abgesturzt. Jetzt erscheint eine Warnmeldung.

NCG CAM v18.0 X

Warnung: Die Datei ist leer. Es wurde keine Datenbasis erzeugt
, oder aktualisiert

o]

9534: Import: Die Datakit Bibliotheken wurde auf Version 2024.1 aktualisiert. Damit wird das Format von
SOLIDWORKS 2024 unterstuitzt.

Bearbeitungsplan

9463: Editable Toolsheet Builder: Der Excel-Bearbeitungsplan hat falschlicherweise Werkzeugkommentare
von mehreren Werkzeugen zusammengefasst. Dies wurde korrigiert, und die Kommentare werden nun korrekt
jedem einzelnen Werkzeug zugeordnet.

9239: Editable Toolsheet Builder: Werkzeugwegkommentare mit mehreren Zeilen werden jetzt unterstutzt.

9431: Bearbeitungsplan und Postprozessor: Es gab ein Problem, bei dem falsche Male fiir Durchmesser
und Langen im Bearbeitungsplan oder im NC-Programm durch den Postprozessor ausgegeben wurden.
Dieses Problem wurde behoben.

9225: Bearbeitungsplan: Im CSV-Bearbeitungsplan wurde dasselbe Problem festgestellt, dass der
Bohrerdurchmesser in der Werkzeugwegzusammenfassung falsch angezeigt wurde.

9238: Bearbeitungsplan: Der CSV Bearbeitungsplan unterstitzt jetzt auch Werkzeugkommentare mit
mehreren Zeilen. Die Seite der Fraserkompensation wird jetzt, falls vorhanden, auf einer separaten Zeile
ausgegeben.
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5-Achsen

9454: 5-Achsen: Wird mit den erweiterten 5-Achsen Dialogseiten gearbeitet, wird jetzt die Grundeinstellung
der Dialog angepasst, wenn das Werkzeug verandert oder ein anderes Werkzeug ausgewahlt wird, wahrend
der Dialog geoffnet ist, z.B. die Rautiefe.

In Version 19.0.06 wurden die unten aufgeflhrten 5-Achsen Parameter auf der DEPOCAM Dialogseite
hinzugefligt, damit mehr Einstellungen direkt in den DEPOCAM Dialogen madglich sind. Die hinzugeflugten
Parameter waren bisher nur Gber die weiterfihrenden ModuleWorks Dialogseiten zuganglich.

6851, 9521: 5-Achsen: Bei den parallelen Schnitten sind die Neigungsvorgaben Durch Linien und Angestelit
zur Flachennormalenrichtung hinzugekommen. Angestellt zur Flachennormalenrichtung steht auch in den
anderen 5-Achsen Strategien zur Verfiigung.

[ | Berechnung basierend auf Wkzgzentrum Global M

Neigungsvorgaben

Nefgungsvorgabe: & Relativ zur Rotationsachse
eine Neigung
Neigungspunkt XYZ: Relativ zur Schnittrichtung
Durch Punkt Neigungswinkel:
Vor-/Nacheilwinkel: Weg von Punkt
it liivo Rotationsneigungsw
Neigungswinkel: Weg von Kurve g
Durch Linien
Flachenrand zusammenfiihren ﬁ Relativ zur Schnittrichtung
© Abstandswert: 0.1

Fiihrungswinkel:

o . o
()% des Wkzgdurchmessers: Seitfichir Neigunin

Bei Angestellt zur Flaichennormalenrichtung wird ein weiterer Flachenordner angewahlt, dessen Flachen
die Neigung bestimmen. Das Werkzeug stellt sich senkrecht zu diesen Flachen. Im Bild unten wird als Beispiel
einfach eine ebene Flache bearbeitet, und die roten Flachen bestimmen die Richtung der Werkzeugachse.

Zeigt das Werkzeug in die falsche Richtung, muss einfach die Flachenrichtung umgekehrt werden. Eine
Einschrankung besteht darin, dass der Ordner mit den Neigungsflachen nicht beim Aufruf der 5-Achsen
Strategie angewahlt werden kann, weil es zu viele mdgliche Kombinationen gibt. Er muss auf der Inputs-Seite
des Dialogs angewahlt werden oder Uber die erweiterten Seiten des 5-Achsen-Dialogs.
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P Wkzweg - 5-Achs

en parallel - Normalenfliche.dca *

= Werkzeug
= Fréser
Parameter
Halter
Bahnen
Verketten
Inputs

Inputs

Input Evaluation

A Fichen Drive Triangulated Surfaces 1
'_' Bereichsbegrenzungen <null>

'_' Geschiitzte Flachen <null>

*= punkte <null>

b Neigungskurve <null=>

T Nullpunkt <null>

‘_' Bearbeitungsmodell <null>

_h Weiterfiilhrende Parameter <null>

'_' Werkzeug <null>

I Wieigungsfiache

9465: 5-Achsen: Eine Reihe Parameter fir die Glattung der Werkzeugachse wurden hinzugefiigt. Diese sind
verflgbar bei der Verwendung von Lollipop- und Kugelfrasern.

‘ Punktabstand
v
[ IMaximaler Abstand: 0.5
v
[ Minimaler Abstand: 0.1
Glattung der Werkzeugachse
B Glattung aktivieren
() Global Maximaler Neigungswinkel: 90
trichtung v ‘
0
© Relativ zur Rotationsachse X-Achse %
Min Max
Neigungswinkel: -10 10
Rotationsneigungswinkel:  -10 10
O Relativ zur Schnittrichtung Min Max
Fithrungswinkel: -10 10
Neigungswinkel: -10 10

9453: 5-Achsen: Ein Kontrollkdstchen zur Umkehrung der Zustellrichtung wurde hinzugefugt.

Bahn

Bearbeitungsmuster: | Zwischen Kurven |
Bearbeitungsart: | Eine Richtung v ‘
Berarbeitungsrichtung: | Gleichlauf |
Bearbeiten in: | Bahnen w

Zustellung: ,ml 1.5

[ ] Rautiefe: b 0.0282

[j Berechnung basierend auf Wkzgzentrum

Neiaunasvoraaben

Bearb

Zusal

Punkt
(M

Glattu

B
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Zusatzlich kénnen nun der minimale und maximale Punktabstand in den Frasbahnen aktiviert und eingestellt

werden.

Bearbeitungsmodell

<

ZusatzaufmaB:

Punktabstand
Maximaler Abstand:

| <

("] Minimaler Abstand:

0.5

0.1

Glattung der Werkzeugachse

Glattung aktivieren

Global Maximaler Neigungswinkel: 90

0 Relativ zur Rotationsachse

X-Achse

Min MAns

9460: 5-Achsen: Es kann jetzt ausgewahlt werden, ob bei den Werkzeugwegen Regionen oder Bahnen
bevorzugt werden. Bei Bahnen wird die gesamte Bahn bearbeitet, auch wenn sie unterbrochen ist. Bei

Regionen wird zunachst die zusammenhangende Region bearbeitet.

Bearbeitungsart: ‘ Eine Richtung v |
. Punktabstand
Berarbeitungsrichtung: | Glelchlauf v |
[ Maximaler Ab:

Bearbeiten in: %

. Bahnen [ JMinimaler £
Zustellung: [ |Umkehren | FERTNTN
[ JRautiefe: 0.0282 Glattung der Werk

[ |Berechnung basierend auf Wkzgzentrum

Neigungsvorgaben

8 clattung aktiv

() Global

Neigungsvorgabe: \ Relativ zur Schnittrichtung

> |

Maimnnacnonl Lt V7. 0 n 0

9480: 5-Achsen: Die Zustellung Uber Rautiefe kann jetzt auch im DEPOCAM 5-Achsen Dialog festgelegt

werden.

Bearbeitungsart:
Berarbeitungsrichtung:

Bearbeiten in:

| Eine Richtung

v |
| Gleichlauf v |
| Bahnen v

Zustellung: [ JUmkehren 1.5

B Rautiefe:

0.0282

[ IBerechnung basierend auf Wkzgzentrum
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9488: 5-Achsen: Die Optionen zum definieren des Verhalten des Werkzeugwegs am Flachenrand wurden

ebenfalls in den DEPOCAM Dialog eingefiigt.

Vor-/Nacheilwinkel: 0
Neigungswinkel: 0
Kipplinienfangabstand: 0.5

Héchenrand zusammenfiihren

© Abstandswert: 0.1

(") % des Wkzgdurchmessers: 0

[_ | Ordner ersetzen

NC-Programm iiberschreiben

9497: 5-Achsen: Die Option, dass die Berechnung auf dem Werkzeugzentrum basieren soll, kann jetzt auch

im DEPOCAM Dialog aktiviert werden.

Fu

hud |

Berarbeitungsrichtung: | Gleichlauf
Bearbeiten in: | Bahnen
Zustellung: [ JUmkehren 1.5

[ ] Rautiefe: 0.0282

@ Berechnung basierend auf Wkzgzentrum

Neigungsvargaben

Neigungsvorgabe:

Relativ zur Schnittrichtung v

Drehen

9481: Drehen: Konische Flachen wurden zum Teil als Zylinder erkannt, was zur Folge hatte, dass die Bahnen

falsch berechnet wurden.

9038: Drehen: Es gab Bauteile, auf denen die Profilbahnen nicht korrekt berechnet wurden. Das ist behoben.

9435: Drehen: Es ist jetzt moglich ein Dreh-Bearbeitungsmodell als Flache fir das Planen zu verwenden, um

das gesamte Rohteil zu planen.

Inspect

9489: Inspect: Es ist jetzt mdglich Messvektoren, die mit Inspect erzeugt wurden, in Punkte umzuwandeln,
auf dieselbe Art und Weise, wie Bohrpunkte in Punkte konvertiert werden kénnen.
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Release Notes fur DEPOCAM v19.0.05

Unter dieser Uberschrift finden Sie die Verbesserungen und Fehlerbehebungen seit dem Release von
DEPOCAM 19.0.04.

9225: Bearbeitungsplan: Im CSV-Bearbeitungsplan wurde der Durchmesser der Bohrwerkzeuge in der
Werkzeugweg-Zusammenfassung falsch angezeigt. Das ist jetzt behoben.

9238: Bearbeitungsplan: Der CSV-Bearbeitungsplan unterstiitzt jetzt korrekt mehrzeilige Werkzeugweg-
kommentare.

9239: Excel-Bearbeitungsplan: Beim Editable ToolSheet Builder zum Erzeugen eines Excel-Bearbeitungs-
plans, werden jetzt mehrzeilige Werkzeugwegkommentare akzeptiert.

9393: Restmaterialbahnen: Die Software konnte abstirzen, wenn Restmaterialbahnen auf einem
Bearbeitungsmodell anstatt den triangulierten Flachen berechnet wurden. Die Software stiirzt jetzt nicht mehr
ab. Restmaterialbahnen werden aber normalerweise nicht auf einem Bearbeitungsmodell berechnet.

8913: ModuleWorks: Die Bibliotheken wurden auf MW2023-08 aktualisiert.

9277: Benutzeroberflache: Die Option zum Festlegen der Werkzeugwegdarstellung im Ansichts-Ribbon ist
jetzt eine Galerieauswahl.

O 188

3-Punkte- Iszgweg ZD Orientie- 2D-0
Kreis Modus ¥ Jimqshife

LI

| Zeichnet den Werkzeugweg an der Schneidenspitze l

UV-Anordnungshilfe =

Kurven ~

| Werkzeugweg ~

9269: Benutzeroberflache: Die Symbole im Ribbon-Menu zur Darstellung des Werkzeugwegs im Mittelpunkt
oder an der Spitze wurden fir das Drehen aktualisiert, und zeigen nun ein Drehwerkzeug anstelle eines
Fraswerkzeugs.

oy | (.,_*:) & |- UV-Anordnungshilfe =
. i e
L# o] jlnaa] Kurven ~ [
3-Punkte- |'~""."kzglfu'eg. 2D-Crientie- 30-Orientie-
Kreis Modus~ ||| rungshilfe rungshilfe Werkzeugweg - ‘
| |[ Hilfen

L\—|

] Zeichnet den Werkzeugweg an der Schneidenspitze

Bitte beachten: Der Standardmodus zum Zeichnen von Drehwerkzeugwegen ist jetzt die Werkzeugspitze
(wie beim Frasen), was sich von der vorherigen Anzeige unterscheidet.
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9396: Koordinatensystem: Es gab Falle, bei denen das Verwenden eines Koordinatensystem aus einer
Geometriedatei fehlgeschlagen ist, da das Koordinatensystem eine Division durch Null erzwungen hat. Dies
wurde jetzt behoben. Derartige Koordinatensysteme kénnen jetzt zum Ausrichten des Bauteils verwendet

werden.

~{# Papierkorb
% Werkzeugordner
Bohrungsformenordner
Spannfutterordner

"¢ Transformierte Triangulierte Flachen 1

=[] ¥\ Triangulierte Flachen 1 [0.02]

& Top Elemente 1
FuEI
[ 17 Defekte Flachen

-0 Koordinatensystem

-1~ PRT_CSYS_DEF
Triangulierung
Defekte Flachen
Koordinatensystem

Triangulierung

Jar

"¢ Transformierte Triangulierte Flachen 2

[ Abstechbahnen...

“# Bohrungen erkennen

W UmschlieBendes Rechteck...
|ﬁ Aus Silhouette

‘ Analyse

‘ . Koordinatensystem verwenden
| 5

»

“® Alles selektieren

Markierung selektieren

Dieselbe Farbe selektieren

Strg+A

9409: Benutzeroberflache: Ein falsches Verhalten beim selektieren mehrerer Ordner im Verzeichnisbaum
wurde behoben. Werden mehrere Ordner im Verzeichnisbaum gleichzeitig selektiert, bekommt der zuletzt
selektierte Ordner einen Rand. Im Bild unten der letzte Ordner.

- Papierkorb
- Werkzeugordner
H-{® Bohrungsformenordner

(]

Spannfutterordner
MY Y Triangulierte Flichen 1 [0.02]

Transformierte Triangulierte
=R Transformierte Triangulierte

- A& Triangulierte Flachen 2 [0.02]
R Transformierte Triangulierte

A

Fldchen 1

Fldchen 2

Fldchen 3

Wurde erneut auf diesen Ordner geklickt, &nderte sich der Status des Ordners auf umbenennen. Die anderen
Ordner blieben selektiert. Das war das falsche Verhalten. Klickt man jetzt erneut auf diesen Ordner wird nur
dieser Ordner selektiert und die anderen Ordner werden deselektiert. Wie es auch der Fall ist, wenn man auf

einen Ordner ohne Rand klickt.
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9411: Benutzeroberflache: Wurden die Ordner fur die Radien- oder Winkelanalyse geschlossen, konnte es
passieren, dass sie im Hintergrund weiter aktiv blieben. Wenn dann auf der Tastatur ein Buchstabe eingegeben
wurde erschien ein Dialog mit den Hinweis: Geben Sie eine Zahl ein. Die Dialoge sind jetzt wirklich
geschlossen, nachdem sie von Anwender geschlossen wurden.

NCG CAM v19.0 X

: Geben Sie eine Zahl ein.

9078: Benutzeroberflache: Unter Optionen wurde die Funktion Systemfarbe um eine Einstellung erweitert,
mit der die Farbe des Spannfutters fiir das Drehen festgelegt werden kann.

Achsenfarben

E—
(Schattiert): !I X-Achse: !

g Y-Achse: !
ision): !J Z-Achse: !
shilfe (Kollision): g

Drehen

I g Spannfutter: —J_
er): !
ichattiert): ;ﬂ
Y —/
pize 1

OK | Abbrechen

9101: Drehen: Es gab ein Problem, bei dem einige Halterdefinitionen als ungliltig gekennzeichnet wurden,
obwohl sie in Ordnung waren. Dies wurde jetzt behoben.

9122: Drehen: Eine getrimmte Torus-Geometrie aus IGES-Dateien wurde nicht immer korrekt verarbeitet.
Dies wurde jetzt behoben.
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9304: Adaptives Schruppen: Auf der Bahnen Seite wurde dem Dialog die Option Kreisbdgen erzeugen
hinzugefligt. Ist diese Option aktiv, werden bei der Ausgabe des NC-Programms wenn moglich
Kreisbewegungen ausgegeben. Ist diese Option inaktiv sind es nur Linearbewegungen.

Bahnen
Bahnen Bearbeitungsgrenzen
XY-AufmaB: o) () Flichen
Z-AufmaB: 0 () Rohteil
() Flschen und Rohteil
Toleranz: 0.02
 — © Benutzerdefiniert
Stufentiefe: 15 Min Max
- - . -80 0
Bearbeitungsart: | Eine Richtung v | Z
Bearbeitungsrichtung: | Gleichlauf v Clatten
Zwischenstufen Kreisbdgen erzeugen
B zwischenstufen B Aktivieren %
i . 0.5
Stufenanordnung: Nach jeder Tiefenzustellung v Einpassungfaktor:
Stufentiefe: 3.75 Punktabstand
[ ] Maximum aktivieren
Profilieren

- Maximale Segmentlange: 0
[ JProfilbahn hinzufiigen

Nach dem Ausrdumen auf jeder Z-Hahe

9320: Benutzeroberflache: Es ist jetzt moglich, die GrolRe des Dialogfelds der Ordnerauswahl in den
erweiterten ModuleWorks Dialogen zu andern.

5-Achsen Parameter

Flachenkontakt-Bahnen WZ-Achsenfiihrung Kollisionsvermeidung Link  Mehrfachschnitte Ecken Zusatz

Berechnung basierend Wilzfrasen v

Geometrie

Walzflichen [ AufmaB 0
"] Bodenflache
Ordner Selektierung 7 X

(ki

(]Be Ordner: A, Drive Flachen 2 o
Bearbi o —

OK Abbrechen

Seite —

Richtung Gleichlauf v

Startpunkt

Typ Automatisch ~

Oberflachenqualitat

Sehnentoleranz  0.02

9356: Benutzeroberflache: Bei Computern mit Intel-GPUs konnte es vorkommen, dass Elemente nach der
Selektion an der falschen Position dargestellt wurden, das wurde korrigiert.
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9361, 9362, 9366, 9355, 9374: Verketten: Sicherheitsabstand Gber dem Bauteil. Es wird jetzt respektiert wenn
der Benutzer eine Sicherheitsebene knapp Gber dem Bauteil definiert. Das ist besonders bemerkbar, wenn
beim Schruppen groflle Stufentiefen verwendet werden.

Im Bild unten wurden Ebenenschruppbahnen mit einer Stufentiefe von 20mm erzeugt und verkettet. Das
Werkzeug fahrt in einer Hohe von 29mm (iber das Bauteil von einer zur anderen Tasche. Wegen der groRen
Stufentiefe ist der Sicherheitsabstand entsprechend groR. Der Sicherheitsabstand wird auch an der Oberseite
des Bauteils angewendet. Diese Hohe lie sich bisher auch nicht durch ein nach unten setzen der
Sicherheitsebene verringern.

Mit Version 19.0.05 wird der Sicherheitsabstand nicht mehr auf die Oberseite des Bauteils angewandt. Das
heifdt, durch herabsetzten der Sicherheitsebene kann die Héhe der Positionierbewegung Gber dem Bauteil
reduziert werden. Im Bild unten wurde die Sicherheitsebene auf 3mm gesetzt und der Fraser positioniert auf
dieser Hohe.

Das Positionieren wurde auch in anderen Bereichen verbessert, z.B. wenn auseinanderliegende Bauteile
bearbeitet werden und sich der Fraser beim Positionieren auf3erhalb der Begrenzung und des Bauteils bewegt.
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9370: CAD-Flachen frasen: Das Programm hat Bahnen nicht berechnet, weil die zugrundeliegenden
Geometriedaten schlecht waren. Jetzt werden die Bahnen berechnet.

9383: Benutzeroberflache: Bei Verwendung des standardmaBigen Microsoft Grafiktreibers konnte es zu
einem Programmabsturz beim Selektieren in der Grafikansicht kommen. Dies wurde behoben. Der
standardmaRige Microsoft Grafiktreiber wird in der Regel verwendet, wenn der zur Grafikkarte gehdérende
Treiber nicht auf dem Computer installiert wurde.

9386: Import: Die Datakit Bibliotheken wurden auf Version 2023.4 aktualisiert. Damit wird Parasolid V36.0
und UG NX2306 unterstitzt.

Info zu NCG CAM v19.0

Allgemein Direktschnittstellen Optionen Module System Endkunde-Lizenzvertrag (EULA)

Modul Version Lizensiert
Catiav4 3D Releases 4.15bis 424 Ja
Catiavs Releases 7 bis 33 Ja
GRANITE 16.000 Ja
Parasolid Parasolid V36.0 Ja |
Rhino Rhino V7 Ja
SolidWorks SolidWorks 2023 Ja
Unigraphics NX NX 2306 Ja |

9391: Postprozessoren: Heidenhain und ISO: Eine Option wurde hinzugefiigt, um eine Vorpositionier-
ungsbewegung vor der Rotationsbewegung zu ermdglichen. Beim ISO Postprozessor ist dies der Parameter
Ausgabe Vorpositionierungsbewegung vor erster Rotationszeile, beim Heidenhain Postprozessor
der Parameter Ausgabe unkompensierte Vorpositionierungsbewegung vor der Rotation.

9392: Bearbeitungsmodell: Die Berechnungsgeschwindigkeit der 5-Achsen Bearbeitungsmodelle wurde
verbessert.

9399: Benutzeroberflache: Im Dialogfeld fir Bohrzyklen wurde ein Fehler behoben, bei dem der Bohrer in
der Grafik nicht korrekt in Bezug auf die Bohrtiefe dargestellt wurde, insbesondere wenn die Option Bohren
auf Tiefe verwendet wurde. Ebenso wurde die Tiefe in der Bezeichnung des Ordners im Verzeichnisbaum
falsch eingetragen. Die Tiefe wurde in der grafischen Darstellung und im Ordnernamen fehlerhaft berechnet,
jedoch nicht im eigentlichen Bohrzyklus.

9401: Postprozessor: Heidenhain: Der Parameter Spindeldrehzahlvariable Kommentar wurde
hinzugefiigt. Damit kann nach der Ausgabe der Spindeldrehzahl als Q-Funktion noch ein Kommentar
hinzugefligt werden. StandardmaRig gibt es keinen Eintrag, so dass vorhandene Postprozessoren nicht
verandert werden.

8103, 9402: Postprozessor: Heidenhain und ISO: Die Option Ausgabe des Werkzeugwechsels fiir jeden
Werkzeugweg wurde hinzugefligt, um die Ausgabe des Werkzeugwechsels flr jeden Werkzeugweg zu
ermoglichen, auch wenn es sich um dieselbe Werkzeugnummer wie beim vorherigen Werkzeugweg handelt.
Der Standardwert ist false, um vorhandene Postprozessoren nicht zu beeintrachtigen.

8472: Verketten: Es wurde ein Problem behoben, das zu hohe Rickzige bei Verwendung der Option
Minimaler vertikaler Riickzug zur Folge hatte.

9241: Excel-Bearbeitungsplan: Beim Editable Toolsheet Builder, der die Excel-Bearbeitungsplane erzeugt,
bleibt jetzt die zuletzt verwendete Vorlage aktiv, wenn die Anwendung erneut gestartet wird. Zuvor musste die
Vorlage jedes Mal erneut angewahlt werden.
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“® Editable Tool Sheet Builder

?x}

Datenimport
CSV-Datendatei D:\Kundendateien\NCG 23.10.18 TK-9407 Area C Levels'\Double T01 csv Importieren
Voragenauswahl
Verwendete Vorlage D:\Program Files\NCG CAM 19.0.05\Editable Toolsheet Builder\ Templates\NCG Basic Template xlsx ) Vorlage
Bearbettungsplan Ausgabe  D:\Kundendateien\NCG 23.10.18 TK-3407 Area C Levels\Double T01 xlsx Andem
‘rogramme verbinden
oo | -~ [ ] [ e ][t |

9268, 8645: Verketten: Probleme bei der Verkettung von axial vervielfachten Begrenzungskurvenbahnen
wurden behoben. In einigen Fallen wurden die Bahnen in der falschen Reihenfolge verkettet. Nach dieser
Problembehebung ist es wieder mdglich, die Option Anordnung bereichsweise bevorzugen beim Verketten
zu aktivieren, sie ist im Dialog freigeschaltet. Wenn diese Option aktiviert ist, werden zuerst die
Ubereinanderliegenden Bahnen in einem Bereich verkettet, bevor der nachste Bereich behandelt wird.
Ebenfalls wurde die Option fur axial vervielfachte Bitangentenbahnen hinzugefugt und ist jetzt verflgbar.

il “® Wkzweg - Entlang Begrenzung 2 X \
[ -Allgemein Allgemein 1
Strategie Richtung Riickziige
: EuikEUQZ_ () Eine Richtung [ Umkehren Sicherheits Z: 69
-Einfahrradien
Pendel a . B
Auf/Abwértsbearbeitung O rendin Sicherheitsebene: 68
-Ssubern () Abwirtsbearbeitung
— Nur bi Sicherheitseb
Sehaftprofi © SufwatEbsiteting [ Nur bis zur Sicherheitsebene
“Inputs
. Start- Endpunkt Slarthesig g 6
L X
[ | Beginn am Startpunkt M
Xz L : 119 Bahnanordnung
[ ]Ende am Endpunkt [ | Einfache Anordnung

XYZ: 0 0 119

Rest Wkzweg - Entlang Begrenzung 103 [6x3, 0]

8 Anordnung bereichsweise bevorzugen

Operationen wiederholen: Nur diese

~ [ ] Ordner ersetzen

NC-Programm iberschreiben OK

Abbrechen
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9201: Kurven: Die Option Bearbeiten > Ordner nach Farben steht jetzt auch fiur Kurven zur Verfiigung. Dies
ermoglicht die Unterteilung von Kurven nach Farben.

”EZ ¥ Strukturierer », Ordner nach Farbe%l

- Neuer Ordner 2 Ordnerinhalt L

s Oidnior iner zusammenfliger Ordner nach Layer :
stellen ' Bet

Ordner

A, Ordner nach Farben

Teilt den selektierten
Ordner nach Farben
auf

9272: Import: Kurven mit Farben. In DEPOCAM kdénnen unterschiedliche Farben fir die Linear- und
Kreissegmente von Kurven festgelegt werden. Beim Import von Geometriedateien (STEP, IGES usw.) werden
nun beide Farben gleichgesetzt, auch wenn eine Kurve ausschlieRlich Linear- oder Kreissegmente aufweist.
Diese Anpassung wurde notwendig, um die oben beschriebene Option Ordner nach Farben auf Kurven
anwenden zu konnen. Diese Option funktioniert nur, wenn Kurven eine Farbe haben.

9157: Kurven: Wie bei Flachen ist es jetzt auch mdglich Kurven nach Layern aufzuteilen nachdem sie
eingelesen wurden.

) Strukturieren #, Ordner nach Farben /
Neuer Ordner 2 Ordnerinhalt

-
e: Ordner nach, Layer

L\}

Ordner

9278: Postprozessor: ISO-Master-Postprozessor: Der Parameter Unterprogramm Anhang wurde hinzuge-
fugt. Damit wird das Hinzufigen eines Anhangs an den Unterprogrammnamen im Master Programm
ermoglicht.

9279: Benutzeroberflache: Beim Verwenden der erweiterten Dialoge fiir das 5-Achsen Ausweichfrasen fehlte
die erste Seite des Dialogs. Diese ist jetzt sichtbar.
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9282: 5-Achsen Ausweichfrasen: Den erweiterten Dialogen wurde eine Option hinzugefugt, um einen zu
konvertierenden Werkzeugweg direkt in dem Dialog auszuwahlen.

5-Achsen Parameter
Flachenkontakt-Bahnen WZz-Achsenfiihrung Kollisionskontrolle Link  Schruppen Zusatz
Berechnung basierend auf vorhandenen WZ-Weg v

Verfahren

Strategie Konvertieren NG

Eingabe
Werkzeugweg le

Sehnentoleranz

EN Grdner Selektierung ? X

Links

Verwende

Bahnvorschuly

Verwende

Eintauchbewegungen nach Konvertierung (bei 5 Achsen)

(") Behalte Vorschiibe

9286: Benutzeroberflache: Ein Problem wurde behoben, durch das Flachen mit bestimmten Grafikkarten bei
der Radien- oder Winkelanalyse schwarz gezeichnet wurden.

9291: Drehen: Wenn zum Drehen verwendete Kurven sich Uberlappt haben, flihrte das dazu, dass die
berechneten Bahnen unvollstandig waren. Dies wurde jetzt behoben.

9295: Postprozessor: Es wurde ein Problem behoben, bei dem Anderungen in der Seite Inputs >
Werkzeugwege im Postprozessor Dialog nicht in das ausgegebene NC-Programm tbernommen wurden, z.B.
wenn die Werkzeugnummer geéndert wurde.

"p Postprozessor ? x
- Allgemein Werkzeugwege
E Inputs - - \
Wkzweg Name Bearbeitungs... Wkzg-Nr Wkzg-Name Rotatio... Durch... E
Werkzeugwege Wkzweq - Z-Konstant 3 [10... | 00:08:15 w Kugelfréser [10x52... |A0BOCO[10 |9

Voraussichtliche Bearbeitungsdauer

=EavER 3 Werkzeugnummer: Alle ~ | 00:08:15

Postprozessor [DoubleT03.h]

Operationen wiederholen: Nur diese ~ [ ] Ordner ersetzen NC-Programm iiberschreiben OK Abbrechen
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9310: Verketten: Minimale vertikale Rickzige. Ein Problem wurde behoben, bei dem eine Verkettung
falschlicherweise ausgefiihrt wurde, als befande sich der Fraser aulRerhalb des zu bearbeitenden Bereichs,
obwohl er sich innerhalb des zu frasenden Bereichs befand. Dies fiihrte zu unnétig hohen Riickzligen.

9323: Programmstart: Das Programm lieR sich nicht auf Rechnern mit einer Windows 10 Version vor 1703
(10.0.15063) starten. Das ist jetzt moglich.

9325: Benutzeroberflache: Ein Problem, bei dem die Software abstirzte, wenn Punkte durch Mausklicks
erstellt wurden, wahrend gleichzeitig ein 2D-Bearbeitungsmodell in der Grafik angezeigt wurde, wurde
behoben. Der Punktefang ignoriert nun das 2D-Bearbeitungsmodell, wodurch die Software nicht mehr
absturzt.

9328: Geometrie: Es ist jetzt mdglich die Umkehrung der Flachenrichtung auf alle Flachen eines Ordners
anzuwenden, ohne dass die einzelnen Flachen selektiert werden miissen. Es reicht die Anwahl des Ordners
im Verzeichnisbaum.

:n Werkzeugweg  Zyklen  5-Achsen  Inspect  Hilfe

L O W <) ™

Verrundungs- Fill-  Extrudierte

Richtung | Koordinatensystem
enden flache

umkehren
Verandern

% ) Richtung umkehren

A C

- Kehrt die Flachenrichtung
der selektierten Flachen
um

9329: Geometrie: Es ist jetzt moglich die Offsetflachen von allen Flachen eines Ordners zu erzeugen, ohne
dass die einzelnen Flachen selektiert werden mussen. Es reicht die Anwahl des Ordners im Verzeichnisbaum.

9331: Verketten: Die Rickzugshdhen beim Eintauchen entlang der Frasbahn waren zum Teil héher als
notwendig und wurden verringert.

9341: Werkzeugbibliothek: Werkzeuge mit einen Kegelwinkel wurden in der Werkzeugbibliothek zum Teil
falsch dargestellt. Das wurde jetzt behoben.

6111: Schaftprofilanalyse: Um die Genauigkeit der Berechnung zu verbessern, wurde der standardmaRige

Prifabstand flr die Schaftprofilanalyse von 2mm auf 0,25 mm reduziert. Die Verringerung des Prifabstandes
hat natlrlich eine Erhéhung der Rechenzeit zur Folge.

“® Wkzweg - Kopierschlichten - DoubleT.stp *

[ - Allgemein Allgemein
Inputs
Priifabstand: 0.25]
Schnittabstand: 0.1
Schaftdurchmesser: 20 100
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8422: Kopierschlichtbahnen: Das Trimmen der Bahnen Uber einen Kontaktwinkel auf vertikalen Flachen
wurde verbessert. Zuvor wurden teilweise Bereiche ausgelassen.

Im Bild unten links wurden die Bahnen vor Version 19.0.05 erzeugt, und es ist zu sehen, dass ein kleiner
Bereich auf den vertikalen Flachen ausgelassen wurde. Im Bild rechts wurden die Bahnen mit der Version
19.0.05 erzeugt und zeigen vollstandige Bahnen.

8891: Z-Konstant Bahnen mit selektierten Flachen: Es ist jetzt moglich unter Inputs die zu bearbeitenden
Flachen auszutauschen. Unter Flachen miuissen alle Flachen angegeben werden. Unter Geschiitzte
selektierte Flachen, werden die Flachen angegeben, die nicht bearbeitet werden sollen.

“® Bahnen - Z-Konstant - Slope.dca * ? X
= Werkzeug Inputs
Eraser Input Evaluation
Parameter ﬁ Flachen Triangulated Surfaces 2 [0.02]
""" Halter 4 Bereichsbegrenzungen Begr - Umschl Rechteck 6
=i Bahnen *= Geschiitzte Flachen <null>
ngepasste Z-Stufen = Nullpunkt <null>
Verrunden I N Geschiitzte selektierte Flachen | Editierte Triangulierte Flachen 1 k
R setiateial ‘_' Werkzeug <null>
-~ Schaftprofil
- Inputs

8950: Trimmen von Flachen: Es wurde ein Problem behoben, bei dem das Ergebnis des Trimmens einer
parametrischen IGES Flache falsch sein konnte.

8951: Trimmen von Flachen: Es wurde ein Problem behoben, bei dem die Auswahl Innenliegende Bereiche
behalten zum selben Ergebnis gefiihrt hat wie AuBenliegende Bereiche behalten.

9002: Benutzeroberflache: Der 3D-Orientierungshilfe fiir Drehwerkzeuge wurde die Schaltflache Werkzeug
umkehren hinzugefiigt, um das Werkzeug fir die Darstellung korrekt orientieren zu kénnen.
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“® 3D-Orientierungshilfe ? X

Doppelklick positioniert das Werkzeug. Strg + Pfeiltaste bewegt das Werkzeug

Vorgaben

Werkzeug: Drehwewerkzeug 1 [QC12-SDICR Insert +
Flachen: Triangulierte Fldchen 1 [0.02]
Kollisionskontrolle: Ein

Werkzeugpositionierung
Zielposition (XY): 0 0

Ubernehmen

Werkzeugorientierung
B Werkzeug umkehren

X 30144 Z -44.800

9090: Import: Das Einlesen von Dateien bietet jetzt eine Option zum Laden von infiniter (unendlicher)
Geometrie. Wenn Flachen als infinite (unendliche) Geometrie vom CAD-System in eine Geometriedatei
geschrieben werden, werden sie in der Regel von DEPOCAM nicht eingelesen. Sollten nach dem Einlesen in
DEPOCAM Geometrieelemente fehlen, kann versucht werden, die Datei mit der Option Infinite Geometrie
bevorzugen erneut einzulesen, um die fehlenden Geometrieelemente zu erhalten. Diese Option kann unter

Optionen > Praferenzen aktiviert werden, ist jedoch in den meisten Fallen nicht erforderlich

Optionen

- Achsen Préferenzen
- Fréser- und Abtragssimulation Sangubitor
- Grundeinstellungen

Toleranz
- Elementfarben

- Grafik Standard Triangulierungstoleranz:
- Maus Bohrpunkte Tiefentoleranz:
=l Postprozessor

* Markigrungen Dateien offnen

[ Nach Layern aufteilen
[:] Baugruppeninformationen laden
[ | Konvertieren zu NURBs

XYZ Tnmmung bei IGES Dateien bevorzugen

a Infinite Geometrie bevorzugen

0.01

0.05

—Makros [ ] Beim Setzen des Koordinatensystems Elemente emeut tiangulieren
- Praferenzen )
[ Einfiigen versteckter Geometrie als Standard
- Systemfarben

Verzeit

& An
B
s\fe
[Jve

Menis

& An
(T
& An
(Jun
& A
[ Jwe

Vorher

9093: Import: Wurde beim Einlesen von STEP Dateien, oder beim Einlesen von IGES Dateien mit der Option
Konvertieren zu Nurbs, gleichzeitig die Option Nach Layern aufteilen aktiviert, wurden die Layer nichtimmer

korrekt erzeugt. Dies wurde jetzt behoben.
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~ % Offnen
< Suchen in: ‘ " Parto37 v| @ irE
: A N.arne ° Anderungsdatum T
| & P Part037.1GS 04.07.2019 15:28 N
Start
I
Tl Desktop
| Bibliotheken
.
Dieser PC
Dateiname: |Part037.1Gs
Dateityp: |GES-Dateien (*igs;".ige;" iges)
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9137: Adaptives Schruppen: Es ist jetzt mdglich adaptives Restschruppen mit einer Begrenzungskurve
einzugrenzen. Bisher wurde immer komplett innerhalb des gewahlten Bearbeitungsmodells bearbeitet. Um
dies durchzufiihren, wahlen Sie den Flachenordner, den Ordner des Bearbeitungsmodells und den Ordner der
Begrenzungskurve aus. Im unteren Bild wurde eine adaptive Restmaterialbearbeitung innerhalb einer
Begrenzung durchgefiihrt.

9149: Bearbeitungsmodelle: Es konnte vorkommen, dass die Erstellung mehrachsiger Bearbeitungsmodelle
mit einer engen Auflosung dazu fihrte, dass DEPOCAM nicht mehr reagierte. Dies wurde nun durch eine
verbesserte Priifung der Auflésung behoben.
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9150: Werkzeughalter: Beim Erstellen einer Halterdefinition auf der Werkzeugdesignseite wurde zuvor kein
Werkzeughalter erzeugt, wenn die Startpunkthdhe des Halters sehr nahe bei Null, aber nicht genau auf Null
lag. Die Rundung der Dezimalstellen wurde angepasst, sodass der Halter jetzt erzeugt wird.

9158: Postprozessoren: ISO, Siemens und Heidenhain: Ein Parameter fir einem Luftsto3-Intervall wurde
hinzugefligt. Dazu muss bei den Bearbeitungsparametern Luft aussen ausgewahlt sein. In den Postprozessor
Optionen gibt es zwei zusatzliche Parameter: Entfernung Kiihlung Luft auBen an und Entfernung Kiihlung
Luft auBen aus. Wird ein Wert grofer 0 gewahlt legt diese die Entfernung fest fir die die Luft ein bzw.
ausgeschaltet wird. Die Entfernung ist standardmaRig auf O gesetzt, so dass bestehende Postprozessoren
nicht verandert werden. Die Entfernungen sind nicht exakt, da im NC Programm vorhandenen Koordinaten
verwendet werden. Die Option richtet sich an diejenigen, die Kunststoff oder Modellholz bearbeiten, und durch
einen Intervall Luftsto® den Schneidstaub entfernen wollen.

9159: Benutzeroberflache: Wenn eine Datenbank gespeichert wird, in der mehrere Grafikfenster verwendet
wurden, werden diese jetzt beim erneuten Offnen der Datenbank in der richtigen Reihenfolge geladen.

9170: Werkzeugbibliothek: Beim Hinzufligen eines neuen Bohrers direkt in der Werkzeugbibliothek war es
nicht moéglich, den Bohrerdurchmesser zu andern. Dies wurde behoben.

9178: Benutzeroberflache: Projekteinstellungen: Wird ein neues Projekt gedffnet, wird im Dialog der
Projekteinstellungen unter Programmierer: der vollstandige Name des Windows Benutzerkontos
eingetragen. Falls dieser Name nicht vergeben ist, wird jetzt der Windows Benutzername verwendet. Ebenso
im Protokoll Bereich des Datenbasisfensters.

9180: Verketten: Das Verrechnen des Aufmalies bei der Hohe von Ruckzugsbewegungen wurde korrigiert.
Die Rickzugbewegungen an der hochsten Stelle des Bauteils bei der Verwendung minimaler vertikaler
Rickzlge, sind jetzt nicht mehr hoher als die bei der Verwendung von vollen vertikalen Rickzigen.

9183: Benutzeroberflache: Werden in einer Datenbank mehrere Grafikfenster verwendet, und eines davon
geschlossen und gespeichert, wurden alle Grafikfenster geschlossen. Jetzt bleiben die nicht geschlossenen
offen. Es muss dabei beachtet werden, dass wenn mit den verbleibenden Grafikfenstern weiter gearbeitet,
und dann die .dca Datei unter demselben Namen gespeichert wird, die zuvor geschlossenen Grafikfenster
nicht gespeichert sind, sondern nur die Fenster, die zum Zeitpunkt des Speichern offen waren.

9185: Verketten: Bei den Werten fir die Grundeinstellung fur Sicherheits Z und fir die Sicherheitsebene
werden jetzt nicht mehr die Werte flir des An- und Abfahrradius addiert, da dies keinen Sinn macht.

9190: Datenbasis-Sicherung: Wenn die automatische Datenbasis-Sicherung ausgefiihrt wurde, wahrend
zum selben Zeitpunkt Bahnen berechnet wurden, konnte dies dazu fiihren, dass sich die Software ohne
Ruckmeldung aufgehangt hat. Dieses Problem ist jetzt behoben.

9192: Benutzeroberflache: In Version 19.0.04 wurden nach dem Laden einer Datei alle erzeugten Ordner
selektiert. Jetzt wird nur noch der Ordner mit den triangulierten Flachen selektiert. Sind dies mehrere, der
zuletzt erzeugte.

9198: Benutzeroberflache: Die grafischen Hilfen fur die Z—Hdhen wurden zu dem Dialog der Restmaterial
Bahnen hinzugefigt.

9200: Abtragssimulation Drehen: Wurde ein Werkzeugweg simuliert der mit einem Halter berechnet wurde,
bei dem ein Segment des Halters keine Lange hatte (Punkte liegen aufeinander) ist die Software abgesturzt.
Dies wurde jetzt behoben.

9202: Benutzeroberflache: Dateien konnten nicht durch Doppelklicken im Windows Explorer geéffnet
werden. Das ist jetzt wieder moglich.
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9204: Benutzeroberfliche: Der Anwendungsname im Windows Explorer-Meni Offnen mit enthalt jetzt die
Hauptversionsnummer.

P 983 9n2 IRE Ara ANl PP AT DEPOCAM Datenbasis 31.982 KB
Offnen
sms 98- % PDF24 18 ZIP-komprimierter Or... 4.561 KB
[ o8 Zu Favoriten hinzufiigen 12 CATPRODUCT-Datei 396 KB
B Mit Skype teilen
[198: 2 CATPART-Datei 2.758 K8
’a Mit Code 6ffnen
7-Zip >
Offnen mit > W NCGCAM 19.0 I
Als Pfad kopieren § TextPad
Q -
&= hreigabe . Microsoft Store durchsuchen
Vorgédngerversionen wiederherstellen Andere App auswahlen
Senden an >

Ausschneiden

9205: Datensicherung: Bei automatisch gespeicherten Datenbanken und Makros wird jetzt grundsatzlich
eine Datumszeichenfolge an die Dateinamen angehangt, wie “Konstruktion_Backup_230904_141509.mco".

9211: Adaptives Schruppen: Bei der Verwendung von Punkten mit vorgebohrten Léchern zum Eintauchen,
wurden diese vom Werkzeugweg nicht immer korrekt verwendet. Dies wurde jetzt behoben.

9212: Adaptives Schruppen: Wurde ein Begrenzungskurvenordner mit einer editierten Begrenzung in
Verbindung mit den erweiterten Seiten beim Adaptiven Schruppen verwendet, konnte dies zu einem
fehlerhaften Werkzeugweg fiihren. Dies wurde jetzt behoben.

9218: Verketten: Das Verketten von Z- und Flachenkonstanten Bahnen wurde beschleunigt.

9222: 5-Achsen: Ein Bearbeitungsmodell kann jetzt innerhalb der erweiterten Seiten eines 5-Achsen Dialogs
ausgewahlt werden.

9237: Benutzeroberflache: Dem Dialogfeld der Werkzeugwegsimulation wurde die Option Zentrum
hinzugefligt, um auch wahrend der Simulation zwischen den beiden Darstellungsarten des Werkzeugwegs
Zentrum/Spitze wechseln zu kénnen.

“® Wkzgwegsimulation - Konstruktion2.stp * : Wkzweg - Kopierschlichten 1 [20x3.5, 0] ? X
Werkzeugweg  Extras
Fraser >
Halfer . 152997mm
Schaftprofil >
~  Zentrum b MK 4 0P MM
™ XYZ 0 0 0
Pause Strg+P -
_ , X -137.7687 Y -288.0000 Z 20.0000

Hinweis: Der Standardmodus zum Darstellen der Drehwerkzeugwege ist jetzt auch an der Schneidenspitze
(wie beim Frasen), was sich von der vorherigen Standardeinstellung unterscheidet.

9245: Bearbeitungsplan: Der Postprozessorname ist jetzt in der Ausgabe eines CSV-Toolsheets enthalten.
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9247: Benutzeroberfliche: Wurde in einer Datenbasis mit mehreren Grafikfenstern gearbeitet, und von
einem zum anderen Fenster gewechselt, wurde das Ribbon-Menu nicht korrekt aktualisiert. Zum Beispiel wenn
in einem Fenster das Achsenkreuz eingeblendet war, im anderen aber nicht. Jetzt wird das Ribbon-Menu
korrekt aktualisiert.

9249: Regelflache: Es konnte passieren, dass die Software abstiirzt, wenn eine Regelflache Gber ein Makro
erzeugt wird. Dies wurde nun behoben.

9251: Postprozessoren: ISO und Siemens: Es war mdglich, dass ein Kihimittel M-Code nicht ausgegeben
wurde, wenn die Option KiihImittel am Werkzeugweg Ende ausschalten auf true gesetzt war. Der M-Code
wird nun korrekt ausgegeben.
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Release Notes fur DEPOCAM v19.0.0 bis 19.0.04

Ab hier stehen die Fehlerbehebungen und kleinere Verbesserungen, die bis zu dem Kundenrelease von v19
in die Software eingeflossen sind. GroRere Veranderungen und neue Funktionen in Version 19 sind in dem
Dokument DEPOCAM_v19_0_Neue_Funktionen.pdf beschrieben. Das ist das wichtigste Dokument wenn
Sie beginnen mit Version 19 zu arbeiten. Sie finden es auf unsrer Homepage.

DEPOCAM v19.0.04

8541: Helixbahnen: Wenn Nur Kontaktbereiche bearbeiten deaktiviert war, wurden manchmal Bereiche
von Bahnen falschlicherweise weggeschnitten. Dies wurde behoben.

9117: Adaptives Schruppen: Es kam vor, dass die Standardwerte fir die Z-HOhen falsch gesetzt wurden.
Dies wurde jetzt behoben.

9118: Benutzeroberfliche: Die Option Operationen Wiederholen > Nur diesen Zweig hat die
ausgewahlten Operation nicht korrekt ausgefiihrt, wenn der selektierte Ordner an oberster Stelle des
Verzeichnisbaums lag. Liegt der Ordner an der Obersten Stelle, wird diese Funktion eigentlich nicht bendétigt.
Jetzt funktioniert sie aber auch korrekt, wenn sie auf diese Art angewendet wird.

8891: Z-Konstant Bahnen mit selektierten Flachen: Es wurde ein Problem behoben, bei dem falsche
Ergebnisse erzielt werden konnten, wenn die ausgewahlten Flachen innerhalb von Ordern waren, die
mehrfach editiert wurden.

9079: Postprozessor: Es wurde ein Problem behoben, durch das bei emulierten Tiefbohrzyklen falsche
Vorschlibe ausgegeben werden konnten.

9042: Benutzeroberflache: Ein Problem wurde behoben welches verursacht hat, dass Punkte nicht
gezeichnet wurden, wenn die Option Dynamische Grafikaktualisierung deaktiviert war.

9045: Flachen trimmen: Die erstellte getrimmte Oberflache wird jetzt mit derselben Toleranz erstellt wie die
zum Trimmen ausgewahlte Flache.

9052: Benutzeroberflache: Die voraussichtliche Bearbeitungsdauer auf der Werkzeugweg-Seite im
Postprozessor Dialog war nicht korrekt. Dies wurde behoben.

9054: Postprozessor: Eine ,0“ konnte falschlicherweise an den festgelegten Dateinamen angehangt werden.

DEPOCAM v19.0.03

7928: Postprozessor: Es wurde ein Problem behoben, bei dem mit der Vorschuboptimierung ausgegebene
Vorschibe zu frih auf ihre Standardwerte zurlickgesetzt wurden.

8974: Abtragssimulation: Es war moglich, dass die Abtragsimulation bei einem 5-Achsen Werkzeugweg
abstlrzte, bei dem die Start- und End-Werkzeugachsenvektoren bei einer Eilgangbewegung vollstandig
vertauscht waren.

9001: Benutzeroberflache: Ein geléschter Ordner, der aus dem Papierkorb wiederhergestellt wurde, wurde
nicht erneut dem Papierkorb hinzugefiigt, wenn er ein zweites Mal geldscht wurde.

9017: Analyse: Die Funktion Geometrie > Analyse konnte nicht auf alle Bearbeitungsmodelle angewendet
werden. Dies wurde jetzt behoben.

DEPOCAM 19.0 Seite 37 von 42 Stand 21.03.2024



Von-Liebig-Str. 34
33428 Marienfeld
Fon: +49 5247 98 00-0

MILLING TOOLS « CAM SOFTWARE o Email: info@depo.de
CONSULTING « TECHNOLOGY CENTER o Internet: www.depo.de

DEPOCAM v19.0.02

7884: Z-Konstant Bahnen mit selektierte Flachen: Es wurde ein Problem behoben, bei dem die
Verwendung der Verrundungsoption zur Erzeugung von Bahnfragmenten auBerhalb der selektierten Flachen
fuhren konnte.

8986: Benutzeroberflache: Kugeln werden jetzt in der Grafik mit einer glatteren Oberflache dargestellt, z.B.
wenn bei der Werkzeugwegsimulation der Fraser als Kugel dargestellt wird.

8992: Benutzeroberflache: Wenn Drehwerkzeuge und Spannfutter durch ein Makro erzeugt werden, werden
sie jetzt bei Abschluss des Makros zu den Werkzeug- und Spannfutterordnern hinzugefiigt.

7857: Benutzeroberflache: Wurde eine Datenbasis mit Datei > SchlieBen geschlossen und die Datenbasis
gespeichert, wurde falschlicherweise das Programm komplett beendet. Jetzt wird richtigerweise nur die
Datenbasis geschlossen und die Software bleibt weiter offen. Bei der Verwendung von Datei > Beenden wird
die Software geschlossen.

8514: Bearbeitungsplan: Die Lange der Achsen des Achsenkreuzes in Bearbeitungsplan-Bildern wird jetzt
als feste Lange relativ zur restlichen Geometrie im Bild dargestellt. Dabei bezieht sich der Wert fur die
Achsenlénge auf die unter Optionen > Achsen > Achsenldnge eingetragenen Wert.

8646: Benutzeroberflache: Beim Projektkiirzel, dem NC-Programm Kiirzel und dem Bearbeitungsplan
Kirzel in den Projekteinstellungen, sind jetzt nur noch Zeichen gultig, die Windows als Zeichen in
Dateinamen akzeptiert. Werden Zeichen wie / : * ? eingegeben, werden diese jetzt aus dem Projektkirzel
entfernt.

8893: Trimmen von Flachen: Vertikale Flachen parallel zur XZ- oder YZ-Ebene kdnnen jetzt getrimmt
werden.

8940: Abtragssimulation: Wurde die Abtragssimulation pausiert und dann der Werkzeugweg aus- und
eingeblendet konnte dies zum Absturz der Software flihren. Dies wurde jetzt behoben.

8949: Benutzeroberflache: Da beim Drehen nicht mit Punkten gearbeitet wird, wurde die Seite Punkte aus
dem Ribbon-Menu entfernt, wenn der Modus Drehen aktiv ist. Ebenso werden vorhandene Punkteordner im
Verzeichnisbaum ausgegraut.

8930: Benutzeroberflache: Das Layout der Vier-Ansichten-Darstellung in der Grafik wurde geandert, so dass
sie identisch ist mit der Darstellung im Bearbeitungsplan.

DEPOCAM v19.0.01

8861: Verketten: Horizontale Ausfahrradien wurden zum Teil verworfen, wenn ein zugehoriger vertikaler
Ausfahrradius nicht eingefligt werden konnte. Dies wurde korrigiert.

8870, 8735: Koordinatensysteme: Beim Erstellen eines Koordinatensystems aus einem vom CAD-System
eingelesenen Koordinatensystem wurden die Rotationen teilweise nicht korrekt ibernommen.

8875: Verketten: Es wurde ein Problem behoben, das bei Verwendung sehr kleiner Bearbeitungstoleranzen
dazu fuhren konnte, dass Helix Einfahrbewegungen die Flachen leicht verletzt haben.

8627: Benutzeroberflache: Es ist nicht mehr mdglich bei Eigenschaften von Transformationen im Dialog das
Koordinatensystem Uber Inputs zu andern, da dies keine Auswirkungen hatte.

8826: Benutzeroberflache: Die Ansichtsoptionen fur die Ansicht im Parameterraum kdnnen jetzt fir einzelne
Ansichten individuell gewahlt werden, wenn die Grafik mit mehr als einer Ansicht dargestellt wird.

8834: Restmaterialbearbeitung: Die Genauigkeit bei der Restmaterialbearbeitung mit kleinen Frasern wurde
verbessert. Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 10 mm sollten dasselbe Ergebnis wie zuvor liefern.
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8854: Verketten: Ebenenschruppen: Kénnen Bahnen nicht S-férmig verbunden werden, werden sie
stattdessen geradlinig verbunden, ist das auch nicht mdéglich, findet ein Rickzug statt. Die geradlinigen
Verbindungen wurden jetzt verbessert, so dass sie Ofter ausgefiihrt werden und somit weniger Riickzlge im
Werkzeugweg entstehen.

8856: Verketten: Kernschruppen: Wenn es maoglich ist, werden jetzt beim Eintauchen Bereiche mit offenen
Bahnen bevorzugt, um mit einem horizontalen Einfahrradius anzufahren, anstatt in geschlossenen Bereichen
Uber eine Helix einzutauchen.

8788: Werkzeugbibliothek: Beim Laden von Werkzeugen aus einer Textdatei in den Werkzeugordner wurden
diese ignoriert, wenn die Datei nur Fraser enthielt. Fraser, die nicht in Werkzeugen verwendet wurden, wurden
ebenfalls nicht eingelesen, sondern nur die Werkzeuge. Fraser werden nun als Werkzeuge in den
Werkzeugordner eingeladen.
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8789: Benutzeroberflache: Die 3D-Orientierungshilfe wurde im Ribbon-Meni fir unglltige Werkzeuge im
aktuellen Bearbeitungsmodus (Frasen/Drehen) aktiviert. Dies wurde jetzt behoben.

8812: Benutzeroberflache: Es wurde ein Fehler behoben, der beim Schlieen eines Analysedialogs zu einem
Absturz der Software fuhren konnte.

8628: Koordinatensystem: Beim Aufrufen der Eigenschaften eines erzeugten Koordinatensystems wurden
teilweise die falschen Koordinaten im Dialog angezeigt. Dies wurde korrigiert.

8688: Benutzeroberflache: Wird in der Grafik im Dialog des Werkzeugs mit +/- gezoomt, oder Uber die
Pfeiltasten verschoben, wurde die Grafik immer wieder zurlickgesetzt, sobald die MalRe des Frasers oder
Halters verandert wurden. Jetzt bleibt die Grafik so, wie sie zuvor verandert wurde.

8748: Verketten: Z-Konstant Bahnen: Es wurde ein Problem behoben, das dazu fiihren konnte, dass Z-
Konstant Bahnen nicht in der korrekten Reihenfolge verkettet wurden.

8754: Werkzeugbibliothek: Die Anzahl der Dezimalstellen wurde bei der Ausgabe einer Werkzeug
Schaftdefinition in eine Textdatei auf eine sinnvolle Anzahl reduziert.

8758: Verketten: Z-Konstant Bahnen: Es gab ein Problem bei Zustellbewegungen auf der Flache, die in
einigen Fallen zu tief nach unten gehen konnten und dann wieder zurlick auf die richtige Héhe. Dies wurde
behoben.
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8762: Benutzeroberflache: Es war mdglich, ein 2D-Bearbeitungsmodell als Input fiir adaptives Schruppen
oder eine 5-Achsen Bearbeitung zu wahlen, was zu einem Fehler geflihrt hat. 2D-Bearbeitungmodelle werden
jetzt als Input blockiert.

8763: Benutzeroberflache: Ein Problem bei der 3D-Orientierungshilfe wurde behoben, wodurch sich das
Werkzeug nicht mehr bewegt hat, wenn eine Pfeiltaste ein Zeitlang gedrickt gehalten wurde.

8773: Kurven extrahieren: Die Funktion Ausdiinnen konnte bei Kurven nur angewandt werden, wenn
gleichzeitig Horizontale Bogen einfiigen angewahlt war. Jetzt lassen sich Kurven auch ausdiinnen, ohne
dass Bdgen eingefligt werden.

8775: Benutzeroberflache: Die Darstellung der Ordner im Verzeichnisbaum konnte bei Berechnungen unter
Umstanden zu flackern beginnen. Dies ist jetzt nicht mehr der Fall.

8653: Transformation: Wenn die Option Praferenzen > Beim Setzen des Koordinatensystems erneut
triangulieren aktiv ist, und der Order mit den triangulierten Flachen zuvor editiert wurde (z.B. Flachen
geldscht), war die Lage des Bauteils nach dem Setzen des Koordinatensystems nicht korrekt. Dies wurde
korrigiert.

8683: Bohrungserkennung: Bohrpunkteordner: Es wurde ein Problem behoben, das dazu fiihren konnte,
dass Bohrpunkteordner ohne Inhalt erstellt wurden. Behebt auch #8666.

8742: Postprozessoren: ISO und Siemens: Wenn der Parameter Ausgabe des Werkzeugwechsels auf
false und gleichzeitig der Parameter Spindelstart vor Verfahrbewegung auf true gesetzt wurde, wurde die
Einstellung von Spindelstart vor Verfahrbewegung nicht beriicksichtigt, dies wurde behoben.

8686: Bearbeitungsmodelle: Die Geschwindigkeit der Berechnung von mehrachsigen Bearbeitungs-
modellen wurde verbessert. Die Verbesserung macht sich besonders bei grolen Werkzeugwegen bemerkbar.

DEPOCAM v19.0.00

8608: Benutzeroberflache: Es wurde ein Problem behoben durch das die Abtragssimulation nicht mehr
korrekt dargestellt wurde, wenn sich das Werkzeug auf3erhalb des Grafikbereichs befand.

8623: Benutzeroberflache: Wurden Eigenschaften bei Ordnern ausgefihrt, konnten unter Inputs teilweise
Ordner angewanhlt werden, die fur die entsprechende Funktion nicht erlaubt sind. Dadurch ist die Berechnung
fehlgeschlagen. Diese Ordner kdnnen jetzt nicht mehr angewahlt werden.

8630: Benutzeroberflache: Die Reihenfolge in der Anordnung des 5-Achsen-Kontextmenus stimmt jetzt mit
dem 5-Achsen Ribbon-Meni tiberein.

8512: Laden von Geometriedateien: Wurde eine Geometriedatei (STEP, IGES usw.) ohne Inhalt in eine
Datenbasis eingefligt, entstand ein strukturierter Fehler. Jetzt zeigt eine Meldung an, dass die Datei leer ist.

NCG CAM v18.0 >

Warnung: Die Datei ist leer, Es wurde keine Datenbasis
. erzeugt oder aktualisiert

8515: Verketten: Der standardmaRige Helix-Durchmesser wurde geandert, sodass er anhand des tatsachlich
verwendeten Werkzeugs ohne Einbeziehung des Aufmales berechnet wird. Dies Betrifft nur den Durchmesser
der Helix und die GréRe der Ein- und Ausfahrradien.
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8540: Postprozessoren: ISO, Heidenhain und Siemens: Die Nullpunktverschiebung wird nur ausgegeben
wenn sie sich andert, und der Parameter Parallelverarbeitung aktivieren auf true gesetzt ist. Dadurch wird
vermieden, dass doppelte Nullpunktverschiebungen ins NC-Programm ausgegeben werden.

8559: Bahnen entlang Kurve: Ein strukturierter Fehler wurde bei einer Bahnberechnung entlang einer Kurve
ausgegeben. Dies wurde behoben.

8564: Werkzeugbibliothek: Beim Speichern eines Werkzeugs in die Werkzeugbibliothek aus dem Werkzeug
Dialog ist ein Problem aufgetreten, wenn das Werkzeug zuvor aus einer Textdatei importiert wurde. Dies wurde
jetzt behoben.

| *® Bahnen - Kopierschlichten - verkl_in 200.stp * ? X

| | =t Werkzeug Werkzeug
| Fraser ’ ..
: Zuletzt verwendete Werkzeuge:  Bitte wahlen... v
. Parameter
L Halter We b 08082_HGT-100-100-030-085-000-10 + 30812_G5P.AH63-HA10-T
Bafinel Durchmesser: 10
- Restmaterial
- Schaftprofil Eckenradius: 1
~Inputs Kegelwinkel (° / Seite): 0
Schneidenlange: 5
Schaftdurchmesser: 10
Ausspannlinge: 31
Gesamtlinge: 85
Zylindrische Lénge: 31
Schaftdefinition (D, Z): 10, 0, 10, 26, 10, 26
Werkzeughalter (D, Z): 24,0, 24, 0.1, 32, 50.8248, 32, 92, 32.2478, 92.6236, 32.859, 93.
Schaftsicherheitsabstand: 0
Haltersicherheitsabstand: 1

Werkzeugbibliothek: Laden Importieren

Bahnen - Kopierschlichten 1 [10x1, 0]

‘ OK } Abbrechen

8570: Exportieren: Es ist jetzt auch méglich Kurven in eine Datei im VRML Format zu speichern.

8574: Benutzeroberflache: Es wurde ein Absturz behoben, der beim Erzeugen eines Ordners im Verzeichnis-
baum auftreten konnte.

8482: Verketten: Es wurde ein Problem behoben, welches bei Rickziigen mit der Option Kiirzester Weg zu
fehlerhaften vertikalen Bdgen in Werkzeugwegen flhren konnte.

8485: Benutzeroberflache: Im Darstellungsmodus Drahtmodell HLR und Schattiert mit Rand wurden die
Kanten der Flachen nicht korrekt gezeichnet.

8506: Adaptives Schruppen, 5-Achsen: Die Validierung flr den Kegelwinkel eines Frasers wurde geandert.
Bei Verwendung eines Kegelfrasers beim adaptiven Schruppen oder 5-Achsen Frasen muss der Winkel jetzt
zwischen 0,1 und 89 Grad liegen.
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8507: Bearbeitungsmodelle: Wurde ein Bearbeitungsmodell erzeugt, das nur aus einer Ebene ohne Tiefe
bestand, kam es vor, dass dessen Verwendung nicht akzeptiert wurde. Dies wurde nun behoben.

8516: Benutzeroberflache: Die Option Optionen > Grafik > OpenGL Grafikbeschleunigung wurde in v19
entfernt, da sie keine Bedeutung mehr hat.

8524: UV-Bahnen: Ein Problem mit UV-Bahnen wurde behoben, das in seltenen Fallen dazu flihren konnte,
dass die Software keine Rickmeldung mehr gegeben hat.

8525: Bearbeitungsplan: Die Bearbeitungstoleranz wurde zum CSV-Bearbeitungsplan hinzugefigt.

8526: Bearbeitungsplan: Im CSV-Bearbeitungsplan wurde bei Min Z falschlicherweise der Wert der Flachen
angezeigt und nicht der Werkzeugwege.

8527: Bearbeitungsplan: Ein CSV-Bearbeitungsplan konnte nicht aus 5-Achsen-Werkzeugwegen erstellt
werden. Das ist jetzt moglich.

8528: Bearbeitungsplan: Ein Bild des Bauteils wurde zum CSV-Bearbeitungsplan hinzugefligt.

8529: Bearbeitungsplan: Die Abmalie des Bauteils und dessen Zentrumspunkt wurden zum CSV-Bearbeit-
ungsplan hinzugefugt.

8193: Benutzeroberfliche: Das Scrollen des Verzeichnisbaums beim Wiederholen nachfolgender
Operationen und gleichzeitigem ersetzen des Ordners wird jetzt vermieden.

8277: Z-Konstant Bahnen mit selektierten Flachen: Es wurde ein Problem behoben, bei dem die Bahnen
manchmal nicht berechnet wurden, wenn die XY- und Z-Aufmafe unterschiedlich waren.

8421: Verketten: Ein Problem wurde behoben, das dazu fiihrte, dass Z-Kontant Bahnen, die mit stark kegligen
Frasern erzeugt wurden, nicht in der richtigen Reihenfolge verkettet wurden.

8432: Ebene Bereiche Bahnen: Ein Absturz beim Berechnen ebener Bereiche Bahnen wurde behoben.

8437: Verketten: Die Entstehung kleinerer Licken in Werkzeugwegen aufgrund numerischer Ungenauig-
keiten wurden behoben.

8454: Benutzeroberflache: Die Design Option zum Zeichnen eines Schafts oder Halters wurden auf den
Werkzeugdefinitionsseiten im Dialog deaktiviert, wenn ein zuvor definiertes Werkzeug zur Berechnung gewahlt
wurde, da das zuvor definierte Werkzeug nicht verandert werden soll.

8463: Werkzeugwegsimulation: Die Darstellung von Tonnenfrasern als Drahtmodell war nicht korrekt.

8409: Benutzeroberflache: Die Erstellung von Werkzeugen fir die 5-Achsen Bearbeitung ist in der
Werkzeugbibliothek nur noch méglich, wenn die Software fir die 5-Achsen Bearbeitung lizenziert ist.

8412: Benutzeroberflaiche: Es wurde behoben, dass die Skalierung der Druckseiten nicht korrekt
funktionierte, wenn die Option Optionen > Grafik > Drucken mit OpenGL aktiviert ist.
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