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Installieren Sie diese Version nur, wenn Sie Direktschnittstellen zu Catia v5, Parasolid oder Siemens NX
verwenden.

Release Notes fur DEPOCAM v19.0.15

Import:

10045: Import: Die Datakit Bibliotheken wurden auf Version 2025.2 aktualisiert. Diese Version unterstitzt
Parasolid V37.1 und NX 2412.

Info zu NCG CAM v19.0

Aligemein Direktschnittstellen Optionen Module System Endkunde-Lizenzvertrag (EULA)

Modul Version Lizensiert
Catiav4 3D Releases 4.15bis 4.24 Ja
Catiavs Releases 7 bis 33 Ja
GRANITE 17.0.00 Ja
Parasolid Parasolid V37.1 Ja
Rhino Rhino V8 Ja
SolidWorks SolidWorks 2025 Ja
Unigraphics NX NX 2412 Ja

10106: Import: Aus einer Catia v5 Datei mit versteckten Geometiren wurde nichts eingelesen, obwonhl ein Teil
der Geometrien nicht als versteckt markiert war. Jetzt wird die Geometrie korrekt eingelesen.

DEPOCAM 19.0 Seite 1 von 86 Stand 20.05.2025



Von-Liebig-Str. 34
33428 Marienfeld
Fon: +49 5247 98 00-0

MILLING TOOLS « CAM SOFTWARE » Email: info@depo.de
CONSULTING s TECHNOLOGY CENTER » Internet; www.depo.de

Leider haben sich durch Anderungen an der Software zwei Probleme eingeschlichen (10119 und 10126), die
eine neue Version erforderlich machen. Neben der Behebung dieser Probleme gibt es auch eine Verbesserung
in der Zuweisung der Vorschiibe auf den Werkzeugweg (10117).

Release Notes fur DEPOCAM v19.0.14

Benutzeroberflache:

10119: Benutzeroberflache: Unter Umstanden konnte es vorkommen, dass beim Wiederholen nachfolgender
Operationen und beim Ausfiihren von Makros das Programm abstiirzt. Dieser Fehler ist behoben.

10108: Benutzeroberflache: Beim Anklicken von Flachen, um die Z-H6hen in einen Dialog zu Ubertragen,
wurden teilweise Z-Werte von anderen Stellen des Bauteils Ubernommen statt an der Mausposition. Jetzt
werden die Werte korrekt erfasst.

Verketten:

10117: Verketten: Bei der Z-Konstant- und Ebenenschrupp-Bearbeitung wurde die Zuweisung der Vorschiibe
auf die Werkzeugwegsegmente verandert. Das Bild unten zeigt ein Teilstiick eines Werkzeugwegs in der
Draufsicht. Bisher wurde der Ausfahrradius mit dem Abhebevorschub gefahren, das Verbindungsstiick und
der Einfahrradius mit dem Eintauchvorschub.

Mit v19.0.14 werden der Ausfahrradius und das Verbindungsstiick mit dem Abhebevorschub gefahren,
wahrend nur der Einfahrradius im Eintauchvorschub bleibt. Die Mdglichkeit, fir das Verbindungsstiick und den
Ausfahrradius einen héheren Vorschub zu definieren, verkirzt die Bearbeitungszeit.

Ausfahrradius

\|

Verbindung "
\
Einfahrradius

10110: Verketten: Bei einer Bearbeitung mit einem sehr groRen XY-Aufmalfd (15mm) konnte es vorkommen,
dass der Fraser beim Positionieren das Bauteil beriihrte. Dieses Problem wurde behoben.
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Werkzeugbibliothek:

10126: Werkzeugbibliothek Wurde in v19.0.13 direkt in der Werkzeugbibliothek gearbeitet, wurden
bestehende Fraser nicht angezeigt und es konnten keine neuen Fraser erzeugt werden. Innerhalb der
Werkzeug- und Fréaserdialoge in der Software war dies weiterhin mdglich. Jetzt ist das Arbeiten in der
Werkzeugbibliothek wieder uneingeschrénkt maoglich.

10124: Werkzeugbibliothek: Wurde ein weiterfilhrendes Werkzeug (z.B. Tonnenfraser oder Lollipopfraser)
beim 5-Achsen-Frasen aus einer Werkzeugbibliothek geladen, wurde das Auswahlmeni fur die weiter-
fuhrenden Fraser im Dialog nicht aktualisiert.

Oberer Radius: 0
Oberer Durchmesser: 16
Profilradius: 35
Flacher Durchmesser: 5.5727
Schneidenlénge: 30
Schaftdurchmesser: 16
Ausspannlénge: 40
Gesamtlange: 40
Zylindrische Lénge: N/A
Weiterfiihrend
Fréser:  Tonnen v |
Tonnen: | Standard v |

Bearbeitungsplan:

10069: Bearbeitungsplan: Wenn die Bearbeitungsdauer langer als 24 Stunden war, wurden im Excel-
Bearbeitungsplan 24 Stunden zu wenig angezeigt. Jetzt wird die Zeit korrekt dargestellt.

5-Achsen:

10131: 5-Achsen: Wurden beim 5-Achsen Ausweichfrasen die weiterflihrenden Dialoge mit der Strg-Taste
angezeigt, stirzte die Software ab. Jetzt werden die weiterfuhrenden Seiten wieder korrekt angezeigt.

DEPOCAM 19.0 Seite 3 von 86 Stand 20.05.2025


http://ncg-svn/trac/ticket/10131

Von-Liebig-Str. 34
33428 Marienfeld
Fon: +49 5247 98 00-0

MILLING TOOLS « CAM SOFTWARE « Email: info@depo.de
CONSULTING s TECHNOLOGY CENTER » Internet; www.depo.de

Kurz nach dem Release von v19.0.12 haben wir ein wichtiges Problem (10084) festgestellt und umgehend
behoben. Daher wurde v19.0.13 erstellt, die zusatzlich weitere Verbesserungen bei den Riickzlgen des
Restschruppens enthélt. Bitte beachten Sie daher die Release Notes zu v19.0.13 und v19.0.12.

Release Notes fur DEPOCAM v19.0.13

Verketten:

10077: Verketten: Bei der Verkettung vieler Werkzeugwege in groBen Bauteilen wurde die
Arbeitsspeichernutzung optimiert, wodurch sich die Rechenzeiten verringern.
Ein extremer Test (24-mal gleichzeitiges Verketten von Restschruppbahnen in einem sehr gro3en Bauteil)
zeigte folgende Reduktion der Rechenzeit:

1 v19.0.12: 1h 17 min

1 v19.0.13: 50 min

10084: Verketten: Beim Verketten von Z-Konstantbahnen mit der Riickzugsart kiirzester Weg konnte es in
Kombination mit der Option vereinfachte Einfahrradien zu Licken im Werkzeugweg und zu
Positionierbewegungen nahe am Bauteil kommen. Dieses Problem wurde behoben.

10086: Verketten: Die Hohe der Rickziige beim Restschruppen wurde weiter optimiert, insbesondere bei
Berechnungen unter Berlicksichtigung eines Werkzeughalters.
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Diese neue Zwischenversion behebt einige Probleme und enthélt verschiedene Verbesserungen. Eine
wichtige Korrektur betrifft die vereinfachten Einfahrradien bei der Z-Konstant-Bearbeitung, die unter
bestimmten Umstanden das Bauteil verletzen kénnen. Daher empfehlen wir dieses Update zeithah zu
installieren. Zudem wurden das Verketten von Restmaterial- und Z-Konstantbahnen weiter optimiert i mit
reduzierten Riickzugsbewegungen und verbesserten Zustellungen.

Release Notes fur DEPOCAM v19.0.12

Benutzeroberflache:

10071: Benutzeroberflache: Beim manuellen Starten einer pausierten Operation konnte die Benutzer-
oberflache unter bestimmten Umstanden einfrieren. Dieses Problem wurde behoben.

9219: Benutzeroberflache: Wurde eine Berechnung abgerochen, der zugehérige Ordner jedoch nicht
geléscht und die Datenbasis gespeichert, startete die Berechnung automatisch erneut, sobald die Datenbasis
wieder getffnet wurde. Dies wurde gedndert: Der Ordner bleibt zwar erhalten, aber die Berechnung wird nicht
mehr automatisch neu gestartet.

9977: Benutzeroberflache: Wird fiir eine bestimmten Berechnung eine Warnmeldung ausgegeben, erscheint
diese im Datenbasisfenster der Software. Ab sofort wird der betroffene Ordner in einer anderen Farbe
hervorgehoben, sodass leichter erkennbar ist, dass eine Warnmeldung vorliegt. Nutzer sollten in diesem Fall
die Warnmeldung im Datenbasisfenster prifen.

-8 Papierkorb
A% Werkzeugordner
¥ Bohrungsformenordner
27 Spannfutterordner
i @& Triangulierte Flachen 1 [0.02]
- -=] Wkzweg - Ebenenschruppen 1 [50x3.5, 0]

152 Whaweg - Ehenenschruppen 2 50135, 01

Warnung: Die Verwendung des Schaftprofils beim Schruppen kann unsicher sein, da das Schaftprofil nur die Flachen beriicksichtigt,
und kein zuriickbleibendes Restmaterial. Fiir das Schruppen wird deshalb empfohlen die Bahnen mit einem Halter zu berechnen.
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Die gewlinschte Farbe des Ordners kann unter Optionen > Systemfarben eingestellt werden.

Prozessstatus Farben

Farbe veranderter Ordner:

Farbe der laufenden Prozesse:

Ll

Farbe der pausierten Prozesse:

Farbe der fehigeschlagenen Prozesse: _
Farbe der Prozesse mit Warnungen: _

..

9988: Benutzeroberflache: Wurden Unterordner eines Postprozessorordners ans Ende des Verzeichnis-
baums verschoben, wahrend der Postprozessorordner bereits der letzte Eintrag im Verzeichnisbaum war,
fuhrte dies zu strukturellen Fehlern und schlug fehl. Dieses Problem wurde behoben.

9989: Benutzeroberflache: Wurden Unterordner aus einem Postprozessorordner ans Ende des Verzeichnis-
baums verschoben, wurde dabei die Reihenfolge der Ordner vertauscht. Dieses Problem wurde behoben,
sodass die urspriingliche Reihenfolge erhalten bleibt.

.

H- ] & Triangulierte Flachen 2 [0.02]
o154 Begr - Umschl Rechteck 5

o 1% Begr - Umschl Rechteck 6
o1 Editierte Begr - Silhouette 4
= [!% Postprozessor [Part103.ncc]
i ] T# Wkzweg - Kernschruppen 2 [32x3, 1]

- W] Z# Wkzweg - Kern Ebene Bereiche 2 [32x3, 1.1, 0]
“# Wkzweg - Kopierschlichten 3 [32x3, 1]
# Wkzweg - Z-Konstant 4 [32x3, 0]

i d \Wkzweg - Ebenenschruppen 2 [10x1, 0.5]
[ d Wkzweg - Kopierschlichten 4 [16x0.25, 0]
& Wizweg - Z-Konstant 5 [16x0.25, 0]
¥ 4 Rest Wkzweg - Z-Konstant 6 [8x0.25, 0]
- [ “ Bearbeitungsmodell 1

284 b d\Wkzweg - Ebenenschruppen 2 [10x1, 0.5]
STl b \Wkzweg - Kopierschlichten 4 [16x0.25, 0]
TR Wkzweg - Z-Konstant 5 [16x0.2509]
TR 4 Rest Wkzweg - Z-Konstant 6 [8x0.25, 0]
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Begrenzungen und Kurven:

9982: Kurven: Der Umriss von Werkzeugen, die im Werkzeugordner definiert sind, kann jetzt in eine Kurve
umgewandelt werden. Bisher war dies nur fur Fradswerkzeuge mdglich, nun lassen sich auch Kurven von
Bohrwerkzeugen erzeugen.

Geometrie:
10015: Trimmen von Flachen: Das Trimmen von Flachen an einer Begrenzungskurve fuhrte zu einem Fehler,

wenn die Trimmkurve der zu trimmenden Flache auf einer XYZ-Représentation basiert. Diese Flachenart wird
jetzt beim Trimmen ausgelassen, und eine entsprechende Warnmeldung ausgegeben.
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Fréasbahnerzeugung:

8066: Ebenenschruppbahnen: Beim Ubergang auf eine Begrenzungskurve kam es beim Ebenenschruppen
haufig vor, dass der Fraser nicht sauber bis zur Begrenzungskurve fuhr, sondern schrag darauf abkirzte. Wie
im rot markierten Bereich des Bildes unten zu sehen. Durch dieses Verhalten konnten Hinterschnitte zwischen
den einzelnen Z-Hbhen entstehen.

Jetzt fahrt der Fraser sauber bis zur Begrenzungskurve nach auB3en, wie im Bild unten gezeigt. Diese
Verbesserung behebt auch die gleichen Probleme, die in den Tickets #9524, #6538 und #3058 beschrieben
sind.
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10028: Adaptives Schruppen: Bei der Berechnung von adaptiven Schrupp-Werkzeugwegen kdnnen jetzt
Werkzeuge mit konvexer Schneide, bzw. Hochvorschubfraser eingesetzt werden. Die Fraserart, die unterstitzt
wird, hat an der Unterseite einen grof3en Radius, der in einen kleineren Eckenradius tibergeht.

Um den Fraser (Bild unten) korrekt zu definieren, werden folgende Maf3e benétigt:

f
f
f
f

Durchmesser des Frasers: 32,00 mm

Eckenradius: 1,80 mm

GroRRer Radius: 22,00 mm

Durchmesser des flachen Bereiches an der Unterseite: 9,94 mm

Im Dialog bei Fraser: Konvexe Schneide anwahlen, und den Fraser definieren. Diese Fraserart steht auch
bei den 5-Achsen Strategien zur Verfigung.

Werkzeug
Zuletzt verwendete Werkzeuge:  Bitte wéhlen... v
Werkzeugname: Konvexe Schneide[32x1.8 90, 0]
Durchmesser: 32
Eckenradius: 1.8
Kegelwinkel (° / Seite): 0
Oberer Radius: 0
Oberer Durchmesser: 0
Profilradius: 22
Flacher Durchmesser: 9.94
Schneidenlénge: 80
Schaftdurchmesser: 32
Ausspannldnge: 90
Gesamtlénge: 90
Zylindrische Lange: 90
Weiterfiihrend
Tonnen: Standard
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9410: Z-Konstant-Bahnen: Wurde bei Z-Konstant-Bahnen in einer schmalen Nut mit einer schrager
Grundflache der Winkel begrenzt, um nur die steilen Flachen zu bearbeiten, fuhr der Fraser bisher trotzdem
entlang der Grundflache. Jetzt werden nur noch die steilen Seitenflachen bearbeitet.

Vor v19.0.12:
Die Bahnen in der Draufsicht zeigen, dass es Verbindungen am Grund der Nut gibt.

Ab v19.0.12;
Die Bahnen wurden angepasst, sodass keine Verbindungen mehr am Grund der Nut existieren.
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Verketten:

10059: Verketten: In v19 wurden Verbesserungen implementiert, um insbesondere beim Restschruppen die
Hohe der Riuckzlige beim Positionieren zu reduzieren. Deshalb wird seit v19.0.09 im Hintergrund so etwas wie
ein dynamisches Bearbeitungsmodell berechnet, das wahrend des Verkettungsprozesses dabei hilft, noch
vorhandenes Material zu erkennen.

Vor Version 19.0.09:
Die Restschruppbahnen wurden mit héheren Ruckzigen und unndétigen Positionierungsbewegungen
berechnet. Die Frasbahnen in den Ecken wurden oft mit gré3eren Riickziigen zum Rand des Bauteils gefiihrt.

Zwischen Version 19.0.09 und 19.0.11:

Es wurde eine signifikante Reduzierung der Riickzugsbewegungen erzielt, und die Bahnen in den Ecken
werden nun effizienter verkettet, ohne dass bei jeder Stufentiefe unndtige Riickzugsbewegungen gemacht
werden.

Ab Version 19.0.12:
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Weitere Verbesserungen beim Restschruppen flihren zu deutlich optimierten Werkzeugbahnen. In den Ecken,
wo keine tangentialen Ubergange zwischen den horizontalen Ein- und Ausfahrradien méglich sind, wurde der
Prozess optimiert: Bisher gab es einen komplexen Bewegungsablauf mit mehreren Radien und
Eilgangbewegungen. Jetzt erfolgt die Verbindung von einer Seite zur anderen direkt mit einer Splinekurve.

Vorher (links): Komplexer Ubergang mit mehreren Radien und Eilgangbewegungen.
Nachher (rechts): Direkte Verbindung mit einer Splinekurve.
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10076: Verketten: Ein Problem wurde behoben, das beim gleichzeitgem Ausfihren von mehreren
Verkettungsoperationen zu einem Fehler fiihren konnte.

10024: Verketten: Bei einem Z-Konstant Restmaterialwerkzeugweg konnte es bei der Verwendung von
vereinfachten Einfahrradien vorkommen, dass die Radien falsch berechnet wurden und das Bauteil verletzt
wurde. Das ist jetzt behoben.

10050: Verketten: Wurden beim Verketten von Restschrupp- und Kern-Restschruppbahnen zusétzlich
Verkettungsflachen angewéhlt, wurden diese bisher nicht beriicksichtigt. Jetzt werden diese Flachen beim
Verketten wieder korrekt einbezogen.

Im untenstehenden Bild sehen Sie ein Beispiel fur eine Verkettungsflache. Die rote Flache (es kénnen auch
mehrere Flachen sein) befindet sich in einem separaten Ordner triangulierter Flachen. Dieser Ordner wird
beim Verketten zusatzlich zum Ordner mit den Bahnen selektiert. Sollte eine Positionierungsbewegung tber
den Bereich der roten Flache fiihren, wird die Eilgangbewegung nun bis zur Hohe der roten Flache angehoben.

Bohren:

10037: Bohren: Wurde beim Bohren ein abgesetzter Bohrer verwendet, wurde in der Liste der zuletzt
verwendeten Werkzeugen nicht der Bohrerdurchmesser, sondern der grof3te Schaftdurchmesser angezeigt.
Jetzt wird der Bohrerdurchmesser angezeigt. Es gab aulRerdem ein Problem beim Exportieren von Bohrern
aus einer Werkzeugbibliothek in eine Textdatei, wenn ein Schaft definiert wurde. Dieses Problem wurde
ebenfalls behoben.

10044: Bohrfrasen: Beim Bohrfrésen konnte es vorkommen, dass der Name des erzeugten Ordners im
Verzeichnisbaum den falschen Durchmesser des Werkzeugs anzeigte, wenn ein Werkzeug mit einem
abgesetzten Schaft verwendet wurde. Dieses Problem wurde nun behoben.

Postprozessor:

9984: Postprozessor: Heidenhain: Die Option zur Ausgabe von Q395 = 0 fiir Zyklus 200, 203, 205 wurde
dem Heidenhain Postprozessor hinzugefiigt, um einigen neueren Versionen der Heidenhain-Steuerung
gerecht zu werden. Es ist der Parameter 217, der standardméaRig auf A f a lgesedziiist, sodass vorhandene
Postprozessoren nicht verandert werden.
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Makros:

10008: Makros: Seit v19.0.10 kénnen in den Dialogen verwendete Anwendervariablen in Makros gespeichert
werden.

Dateiname: Tutorial mco > ‘ Speichern I

Dateityp: Makro-Dateien (*.mco) v Abbrechen
Anzeige: Keine Dialoge e Verwende Input Geometrie B Projekteinstellungen abfragen
+ &4 Flachenunabhéngig () Ordnernamen iibernehmen
Nach der Ausfiihrung: ~ Nichts machen e L U
D Begrenzungskurven unabhéngig C] Leere Werkzeugwege erlauben
Bohren | Anwendervariablen speichern |

Diese Option ist jetzt in der Grundeinstellung immer aktiviert, damit, falls Variablen verwendet wurden, diese
in das Makro geschrieben werden. Wurden keine Variablen verwendet, spielt es keine Rolle ob die Option
aktiv ist. Deshalb kann sie immer aktiv sein.

Import:
10045: Import: Die Datakit Bibliotheken wurden auf Version 2025.1 aktualisiert. Dies ermdglicht es
SOLIDWORKS 2025 Dateien zu 6ffnen.

Info zu NCG CAM v19.0

Aligemein Direktschnittstellen Optionen Module System Endkunde-Lizenzvertrag (EULA)

Modul 7 Version Lizensiert

Catiav4 3D Releases 4.15bis 4.24 Ja
Catia v Releases 7 bis 33 Ja
GRANITE 17.000 Ja
Parasolid Parasolid V37.0 Ja
Rhino Rhino V8 Ja
SolidWorks SolidWorks 2025 Ja
Unigraphics NX NX 2406 Ja

10036: Import: Ein Problem wurde behoben, durch das beim Einlesen einer STEP-Datei einige Flachen
ungetrimmt und falsch positioniert waren.
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Um die Riickziige beim Restschruppen kiirzer zu halten, berechnen wir seit v19.0.09 wahrend des Verkettens
das im Prozess noch vorhandene Material. Kurz nach fertigstellen von v19.0.10 haben wir festgestellt, dass
es insbesondere bei der Verwendung von Kugelfrasen unter Umstéanden dazu kommen kann, dass der Fraser
bei der Positionierung durch Material fahrt, das erst spater entfernt wird. Diesen Fehler (#9966) haben wir
umgehend behoben und v19.0.11 erstellt. Bitte beachten Sie daher die Release Notes zu den Versionen
19.0.10 und 19.0.11.

Release Notes fur DEPOCAM v19.0.11

Benutzeroberflache:

9940: Benutzeroberflache: Den Dialogen Kurven extrahieren und Schnittkurven extrahieren wurden
Dialoghilfen hinzugefiigt, die den gewéhlten Z-Bereich nun grafisch anzeigen.

9968: Benutzeroberflache: Dialoghilfen wurden auch in die Dialoge zur Begrenzungskurvenerzeugung
integriert. Diese stehen fir Flache Bereiche, Restmaterialbereiche, Theoretisches Restmaterial und Fraser-
Kontaktbereiche zur Verfligung

9969: Benutzeroberflache: Die Dialoghilfen beim umschlieenden Rechteck zeigen jetzt den Min und Max
Z-Wert des selektierten Elements an. Die GroRRe der Rechtecke entspricht den MalRen in X und Y.

“*® Begr - Umschl Rechteck - 3484 Curve Undercut.stp * i X
Allgemein Allgemein
Inputs
Min Max Mitte Gesamt
X: 30} 30 0 60
Y. 20 20 0 40
7 0 37 18.5 37
Offset: 0
A-Rotation: 0
B-Rotation: 0
X~
N C-Rotation: 0
B \\\
[7 -~ ["JRotation umkehren
= Rotation: Unbestimmt v

Begr - Umschl Rechteck 3

OK Abbrechen

Zur _Erinnerung: Die Dialoghilfen kénnen temporar ausgeschaltet werden, indem man im Dialog die rechte
Maustaste drickt, und im Kontextmeni Dialogenhilfen einschalten an- oder abwahlt. Wer generell keine
Dialoghilfen haben mdchte, kann sie in Optionen > Praferenzen unter Meniis und Dialoge abwéhlen.

Max Mitte Gesamt
30 0 60
20 0 40
37 18.5 37
0
h) Als Standard verwenden
) Formeln anzeigen

Zurlcksetzen
Zuriicksetzen auf System-Grundeinstellungen

Parameter kopieren

vV vV

Jnbestimmt v Parameter einfiigen

| v Dialoghilfen einschalten %

|
OK 1 Abbrechen
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9953: Benutzeroberflache: Wurde in den Optionen ein ungultiger Wert eingetragen, erschien zwar eine
Fehlermeldung, jedoch konnte der Dialog trotzdem mit dem ungtiltigen Wert geschlossen werden. Jetzt bleibt
der Dialog ge6ffnet und kann erst geschlossen werden, wenn der ungultige Wert korrigiert wurde.

Achsen

B Achsenkreuz in neues Fenster einblenden
Achsenkreuz: Im Nullpunkt der Geometriedaten A
Achsentiefe: Verdeckte Linien gestrichelt v

XYZ-Bezeichnungen einblenden

Achsenlange: -20 [

(") Skalieren mit der Ansicht

Markierung je: 5
o NCG CAM v19.0 X
Linienstarke:
| Bitte eine Zahl gréBer als 0 eingeben
L) 9 9

|

Begrenzungen und Kurven:

9935: Schnittkurven: Beim Extrahieren von Schnittkurven wurde die Option Hinterschnitte erkennen
hinzugefigt. Ist diese Option aktiviert, werden beim Extrahieren auch Kurven in den Hinterschnitten erzeugt.
Sonst wird geradeaus nach unten verlangert. Wird Min und Max auf denselben Wert gesetzt, wird eine Kurve
auf dieser Héhe erzeugt.

chnittkurven ? X

] Allgemein

Schneiden

Min Max
Z-Bereich: 36.9
Stufentiefe: 1
Auflésung: 0.3

Hinterschnitte erkennen

Zusammenfiigen
(CJKurven aufbrechen

Tangentenwinkel: 60

Ausdiinnen
Ausdiinnen
n Horizontale Bégen einfiigen

Toleranz: 0.02

wrven 6

liese ~ () Ordner ersetzen NC-Programm iiberschreiben Abbrechen
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Verketten:

9966, 9980: Verketten: Restschruppen: Ein Problem mit der Modellierung des dynamischen Rohteils fir die
Verkettung der Restschruppbahnen mit minimalen vertikalen Riickziigen wurde behoben, das zu Eilgangbe-
wegungen in unsicheren Héhen durch das Material fiihren konnte.

9964: Verketten: Z-Konstant Offset Bahnen: Bei Z-Konstant Offset Bahnen konnte es vorkommen, dass die
Reihenfolge der Verkettung nicht korrekt war, wodurch untere Bereiche vor den oberen verketten wurden.
Dieses Problem trat insbesondere bei Bauteilen mit steilen Wanden auf. Die Verkettung erfolgt nun in der
richtigen Reihenfolge.

5-Achsen:

9967: 5-Achsen: Fir die Ubergabe an die ModuleWorks Bibliotheken missen Flachen im Hintergrund
teilweise neu trianguliert werden. Dabei kam es vor, dass eine Flache nicht korrekt getrimmt wurde. Dieses
Problem wurde nun behoben.
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Release Notes fur DEPOCAM v19.0.10

Benutzeroberflache:

9935:; Benutzeroberflache: Beim Editieren von Bahnen mit Z-Bereichen werden jetzt auch die Dialoghilfen
angezeigt, um den zu editierenden Bereich grafisch zu sehen.

Begrenzungen und Kurven:

9878: Kurven: Es gibt jetzt eine neue Funktion, mit der man eine Kurve basierend auf der Form des
Schaftprofils erzeugen kann. Um die Kurve zu erzeugen, wéahlen Sie einen Werkzeugweg aus, fur den ein
Schaftprofil berechnet wurde. Gehen Sie dann im Ribbon-Menu zu Kurven > Konvertiere Schaftprofil, um

die Kurve zu generieren.

ipect  Hilfe

DY & JaN
s y >
ter Trimmen Parallel- || Konvertiere Konvertierew Richtungs-

Kurven Schaftprofil | pfeile
Konvertieren b H Hilfen

o

\&

Analyse

X
Die erzeugte Kurve kann beispielsweise zum Abdrehen eines Halters verwendet werden, um diesen genau an
die Form des Bauteils anzupassen.
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Frasbahnerzeugung:

9959: Kopierschlichten glatten: Die gegebenen Bearbeitungsgrenzen in Z wurden bei der Bahnberechnung
nicht immer eingehalten. Dies wurde behoben.

9887: Adaptives Schruppen: Ein neuer Parameter Sicherer Abstand wurde auf der Dialogseite Verketten
beim Adaptiven Schruppen hinzugefiigt. Der Parameter ist standardméaRig aktiviert und sorgt dafiir, dass bei
Zustellbewegungen dieser Abstand zum Material eingehalten wird, das spater in derselben Bearbeitung noch
entfernt wird. Dadurch wird sichergestellt, dass es keine Kollision mit noch vorhandenem Restmaterial gibt.

“® Wkzweg - Adaptives Schruppen - 9319_Rest_Finish_Link.dca *

= Werkzeug
= Fréaser
Parameter
Halter
Bahnen
Schaftprofil
Inputs

X

Verketten
Abstand Adaptive Verkettung
Hohe: 19 Riickzug: 0.5
Abstand zur Flache: 17 Max Kontaktlange: 100
Riickzug zu Max Z Sicherer Abstand: 1

Strategie

Zwischen Gruppen: \ Riickzug zum Sicherheitsbereich

Zwischen Schnitten: \ Riickzug zum Sicherheitsbereich

Zwischen Bereichen: \Rﬁckzug zum Sicherheitsbereich

Eintauchen

Art: | Helix v|
O Winkel 2 Eintauchwinkel: 2

() Steigung 1

Max. Rampendurchmesser: 8

Min Rampendurchmesser: 3

Start- Endpunkt
(") Beginn am Startpunkt
XYZ: 0 0 69

("JEnde am Startpunkt

Startbezug
(xvz: 0 0 0
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9899: UV-Bahnen: Bei den UV-Bahnen kam es haufig vor, dass die erste und letzte Bahn am Flachenrand
unterbrochen war. Das wurde jetzt verbessert.

Unten: Bahnen vor v19.0.10, bei denen die Randbereiche unterbrochen waren.

Unten: Bahnen mit v19.0.10, jetzt mit geschlossener Bahn am Rand.

Verketten:

9939: Verketten: Zickzackschruppen: Ein Problem wurde behoben, das dazu fiihrte, dass DEPOCAM beim
Verketten von Zickzack-Schruppbahnen abstiirzen konnte.

9915: Verketten: Beim Verketten von 3+2 Werkzeugwegen konnte es vorkommen, dass das Werkzeug am
Ende des Werkzeugwegs nur bis zur Sicherheitsebene zurlickzog, und nicht bis Sicherheits Z. Jetzt wird
der Ruckzug korrekt ausgefuhrt.
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8131, 4394: Verketten: Ebenenschruppen: Wenn beim Ebenenschruppen ein Bereich sehr eng ist, so dass
nur eine Bahn auf3en und innen erzeugt wird, und der Bereich zuséatzlich zu klein ist, um Uber eine Helix
einzutauchen, ist der Fraser bisher Uber die innere Frasbahn eingetaucht. Wie im Bild unten gezeigt.

Bei einem Wendeschneidplattenfraser konnte dies dazu fihren, dass der Fraser aufsitzt.

Jetzt taucht der Fraser nicht mehr tber die kleine Bahn ein, sondern Gber die auRere Bahn und stellt nach
innen zu, um den Bereich auszurdumen. Wie im Bild unten gezeigt.

Ist gentigend Platz fiir die Helixbewegung vorhanden, wird wie bisher zugestellt.
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9319 Verketten: Restmateriabahnen: Das Verketten von Restmaterialbahnen wurde verbessert. Bei der
Verkettungsreihenfolge wird jetzt auch die Z-Héhe der Bahnen bertcksichtigt und nicht nur die Steilheit des
Bereichs. Dadurch wird vermieden, dass tiefer liegende Bereich zuerst verkettet werden.

Bitte beachten: Es reicht nicht aus, die bestehende Bahnen einfach neu zu verketten, um das neue Ergebnis
zu erhalten. Auch die Bahnen missen neu berechnet werden, da sie bereits die Struktur fiir das Verketten
enthalten.

Bearbeitungsmodell:

9947: Bearbeitungsmodell: Beim Erstellen eines Bearbeitungsmodells aus einem 3+2-Achsen
Werkzeugweg, der eine Rotation mit negativem Vorzeichen hatte, wurde die Option, ein offenes Bearbeitungs-
modell zu erzeugen, nicht angeboten. Dies wurde nun behoben.

9928: Bearbeitungsmodell: Die Erzeugung eines Bearbeitungsmodells aus einem Werkzeugweg, der mit

einem Zentrierbohrer erzeugt wurde, schlug fehl. Jetzt Iasst sich das Bearbeitungsmodell erfolgreich
erzeugen.

Postprozessor:

9924: Postprozessor: Siemens: Fir den Siemens Postprozessor wurden Optionen hinzugefiigt, die bereits
beim 1SO Postprozessor zur Verfligung stehen:

- 349 Ausgabe Bearbeitungstoleranz und kleinstes Aufmaf3
- 350 Bearbeitungstoleranz Voranstellung

- 351 Bearbeitungstoleranz Anhang

- 352 Kleinstes Aufmalf? Voranstellung

- 353 Kleinstes Aufmalfd Anhang

- 431 Ausgabe der Werkstlickgrofle

- 432 Voranstellung Werkstuckgrof3e

- 433 Anhang Werkstlickgrofl3e

- 435 Bearbeitungsgrenzen Voranstellung

- 436 Bearbeitungsgrenzen Anhang
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9871: Postprozessor: GPost: Fur einen linksgangigen Gewindebohrzyklus wird die Steigung jetzt negativ in
die APT-Datei ausgegeben.

9942: Postprozessor: Es gab Falle, bei denen im NC-Programm die falsche Rotation ausgegeben wurde,
wenn ein Werkzeugweg ausgegeben wurde, der um die Z-Achse gedreht wurde. Dies wurde nun behoben.
Makros:

9907: Makros: Beim Speichern eines Makros gibt es jetzt die Option Anwendervariablen speichern.

Dateiname: ‘Tutorlal,mco v ‘ Speichern I

Dateityp: Makro-Dateien (*.mco) v Abbrechen

Anzeige: Keine Dialoge A Verwende Input Geometrie Projekteinstellungen abfragen
Flidchenunabhéngig (") Ordnernamen iibernehmen

Nach der Ausfilhrung: ~ Nichts machen
- (") Begrenzungskurven unabhangig ("] Leere Werkzeugwege erlauben

Bohren | Anwendervariablen speichern |

Ist die Option aktiviert, werden die in den Projekteinstellungen definierten Anwendervariablen sowie der
dazugehdrige Kommentar in das Makro gespeichert. Beim Ausfihren des Makros werden diese dann erzeugt.

“® Projekteinstellungen i X
Allgemein Anwendervariablen
Anwendervariablen
Funkenspalt: 0
Nu... Name Wert Kommentar
1 sv(1) 0.01 Toleranz 1
2 sv(2) 0.005 Toleranz 2
3 sv(3) 45 Winkel 1
4 sv(4) 90 Winkel 2
5 sv(5) 1 Zustelllung

DEPOCAM 19.0 Seite 22 von 86 Stand 20.05.2025



Von-Liebig-Str. 34
33428 Marienfeld
Fon: +49 5247 98 00-0

MILLING TOOLS « CAM SOFTWARE « Email: info@depo.de
CONSULTING « TECHNOLOGY CENTER o Internet: www.depo.de

Import:

9900: Import: Werden Dateien mit der Option Baugruppeninformationen laden geéffnet,

Datarone: 1_SP4_U139901 stp
Dateityp: Alle Arten (*.dca;*.msa;*.igs;*.ige;".iges;*.stp;*.step;*.vda;* dtb;*.ddb;* stl;*.raw; ttr;* tri;*.dmt;*.cld;*.exp
("] Nach Layern aufteilen Baugruppeninformationen laden ("] Konvertieren zu NURBs

gab es in der Version v19.0.09 das Problem, dass die Hauptordner im Verzeichnis nicht erzeugt wurden.
Stattdessen wurden nur die Ordner mit den Flachen und Kurven erzeugt, wenn das einzelne Bauteil nur aus
einem Teil bestand.

Das Bild unten zeigt den Verzeichnisbaum in v19.0.09 auf der linken Seite, wo nur die Flachenordner erzeugt
wurden. Rechts sieht man den Verzeichnisbaum in Version 19.0.10 nach dem Einlesen derselben Datei. Hier
wurden auch die Hauptordner mit der Bezeichnung des Bauteils erzeugt, und darunter befinden sich die
Flachenordner. Durch die Bezeichnung des Bauteils im Hauptordner lassen sich die einzelnen Teile des
Bauteils nun leichter sortieren.

- g4 Volumenkésrper1_18 [0.02] —_— =-MISO 7379 -8 x50

3 Wl & Volumenkérper1_19 [0.02] —— -l & Volumenkorper1_18 [0.02]

£ Volumenkérper1_20 [0.02] \ = ISO 7379-8 x50

- 44 Volumenkorper1_21 [0.02] ™~ (-l & Volumenkarper1_19 [0.02]
Volumenkérper1_22 [0.02] H-MTISO 7379 -8 x50
Volumenkérper1_23 [0.02] &M ISO 7379 -8 x50
Volumenkorper1_24 [0.02] - ISO 7379 -8 x50
Volumenkérper1_25 [0.02] H-MTISO 7379 -8 x50
Volumenkérper1_26 [0.02] H-MET ISO 7379 -8 x50

- vl & Volumenkorper1_27 [0.02] - DIN912-M6x45

i & Volumenkorper1_28 [0.02] -7 DIN912-M6x45

-l & Volumenkdrper1_29 [0.02] -7 DIN912-M6x45

i Volumenkérper1_30 [0.02] 2 DIN912-M6x45

-l 44 Volumenkorper1_31 [0.02] H-T DIN912-M6x45

- v o B DIN912-M6x45

‘, gi’ }/:c_)surf‘:zrjf(c_’r‘??r]_z’f Eggﬂ V1 9'0.09 .. A NINO19Y NEGAT V1 9'0' 1 0

9904, 9786: Import: Beim Erstellen der Trimmkurve einer Flache trat bei bestimmten Toleranzen ein Problem
auf, welches dazu flhrte, dass die Flache nicht korrekt getrimmt wurde. Dieses Problem wurde nun behoben.

9949, 9838 Import: Die Datakit Bibliotheken wurden auf Version 2024.4 aktualisiert. Damit wird Parasolid
V37.0 und UG NX 2406 unterstiitzt.

5-Achsen

9677: 5-Achsen: Die ModuleWorks Bibliotheken wurden auf Version MW2024-08 Service Pack 1 aktualisiert.
9865: 5-Achsen: Die Transformation eines 5-Achsen Werkzeugwegs, der als 3+2 Bearbeitung mit einer
Beschrankung auf eine 3-Achsen Ausgabe erstellt wurde, funktionierte nicht fehlerfrei. Die Rotation wurde

nicht an das NC-Programm ausgegeben. Zudem konnte kein korrektes Bearbeitungsmodell erstellt werden.
Beide Probleme sind nun behoben.
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Release Notes fur DEPOCAM v19.0.09

Benutzeroberflache:

9835: Benutzeroberflache: Beim Verketten gibt es jetzt grafische Hilfen fur Sicherheits Z und die
Sicherheitsebene. Es wird jeweils eine Ebene auf der entsprechenden Hbhe angezeigt. Bei einer 3+2
Bearbeitung liegt die Sicherheitsebene in der Bearbeitungsebene. Wird ein Start- und Endpunkt verwendet,

werden diese durch Punkte angezeigt.

Die Dialoghilfen kdnnen temporéar ein- oder ausgeschaltet werden, indem im Dialog mit der rechten Maustaste
das Kontextmenu aufgerufen wird und Dialoghilfe einschalten angewahlt wird.

v

10

11v

110

1er ersetzen

NC-Programm {ib

Als Standard verwenden

Formeln anzeigen

Zuriicksetzen

Zuriicksetzen auf System-Grundeinstellungen
Parameter kopieren

Parameter einfiigen

v v v v

Dauerhaft kénnen sie unter Optionen > Préferenzen > Menus und Dialoge > Dialoghilfen einschalten ein-

v Dialoghilfen einschalten

oder abgeschaltet werden.
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9822: Benutzeroberflache: Wurde bei der Bohrungserkennung oder beim Transformieren ein
Rotationsmodell AC, BC usw. angewahlt, wurde der Dialog nicht korrekt zuriickgesetzt, wenn das
Rotationsmodell im Dialog wieder auf Unbestimmt abgewahlt wurde. Dies wurde jetzt behoben.

9833: Benutzeroberflache: Beim Ausrichten einer 3+2 Bearbeitungsrichtung an einer Flache kann durch
Dricken der N-Taste und Anklicken der entsprechenden Flache das Teil so gedreht werden, dass man
senkrecht auf die Flache schaut. Dies erméglicht das Erstellen einer Begrenzung mit der entsprechenden
Rotation. Nun gibt es eine weitere Mdglichkeit, bei der das Teil nicht vorher grafisch auf die richtige Position
gedreht werden muss.

Wenn ein umschlieBendes Rechteck erzeugt werden soll, kann der Dialog fiir das umschlieBende Rechteck
ohne Strg-Taste gedffnet werden. Ist das Rotationsmodell nicht voreingestellt, wahlen Sie zuerst das
Rotationsmodell (z.B. AC, BC). Klicken Sie dann mit der Maus in eines der Felder fiir die Rotationswerte und
anschlieBend auf die Flache, nach der ausgerichtet werden soll. Die entsprechenden Werte der Rotation
werden in den Dialog eingetragen. Eine Dialoghilfe zeigt die Lage der Bearbeitungsebene an.

"ﬁ Begr - Umschl Rechteck - Polygon 6.stp *

Allgemein Allgemein
Inputs
Min Max Mitte Gesamt

X: 2SRVl 1154709  0.0004 230.9409
Y -35.357 1414214 53.0322 176.7784
z -141.4214 35.357 -53.0322  176.7784
Offset: 0
A-Rotation: -45
B-Rotation: 0

N i 120

5% \3 C-Rotation: /

\[//" () Rotation umkehren
‘ Rotation: AC &

Begr - Umschl Rechteck 1 [A-45 BO C120]

/

Zuerst in ein Feld mit den Rotationswerten klicken

Dann auf die

Um eine Silhouette auf diese Weise zu erzeugen, starten Sie den Dialog mit der Strg-Taste, um die erweiterten
Optionen anzuzeigen. Im erscheinenden Dialog flr das umschlieRende Rechteck gehen Sie wie oben
beschrieben vor.

Bitte beachten: Soll das umschlieRende Rechteck oder die Silhouette aus selektierten Flachen erzeugt
werden, mussen die Flachen vor Beginn der Begrenzungserstellung ausgewahlt sein.
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Frasbahnerzeugung:

9784: Kopierschlichten: Das horizontale und tangentiale Verlangern von Bahnen funktionierte nicht richtig,

wenn die Bahnen durch eine Begrenzung unterbrochen wurden. Jetzt werden die Bahnen auch in solchen
Fallen korrekt verlangert.

9802: Adaptives Schruppen: Beim adaptiven Schruppen fuhrte die Eingabe eines Zwischenstufenwerts, der
groRer war als die Hauptstufe, dazu, dass der Dialog blockiert wurde, ohne dass eine Fehlermeldung fir den
Anwender angezeigt wurde. Jetzt wird eine entsprechende Meldung angezeigt, die auf das Problem hinweist.

S— §J benutzerdeniniert

Stufentiefe: 3 Min Max
5 - . -57.9105  27.3061
Bearbeitungsart: Eine Richtung v Z
- — NCG CAM v19.0 X

Bearbeitungsrichtung: | Gleichlauf v|

Zwischenstufen

Zwischenstufen ! Bitte eine Zahl kleiner als 3 eingeben

Stufenanordnung: Nach jeder Tiefenzustellung v

Stufentiefe: 4

OK 1

Profilieren

" Maximale Segmentldnge: v 7

() Profilbahn hinzufiigen

Nach dem Ausrdumen auf jeder Z-Hohe

Nachdem das Ausraumen beendet ist Horizontale Bereiche

. Aktivieren

Zugabe: 0
. Minimale Weite: 1
Uberlappung: 0 —

9817: Adaptives Schruppen: Beim adaptiven Schruppen ist es jetzt mdglich ein Bearbeitungsmodell als zu
bearbeitende Flachen zu verwenden. Das war bisher nur beim Kern- und Ebenenschruppen moglich.

Verketten:

9688: Verketten: Beim Verketten von Z-Kontant Bahnen mit vereinfachten Radien ist die Option Weiche

Verbindungen bevorzugen hinzugekommen. Diese Option ist standardmafig aktiviert und bewirkt, dass sich
die Software wie bisher verhalt.

Trimmen minimieren Ausfahrradius: 5)

Voll trimmen

Horizontale Einfahrradien
Einfahrradius: 3

Trimmen
Max Trimmabstand: 2.2
Max Eintauchwinkel: 1

Verelnfachie Einfahtradien Z-AufmaB oberste Eintauchschrage: 3

Vereinfachte Einfahrradien

Weiche Verbindungen bevorzugen el 2
Einfahrradius Winkel: 90 Ausfahrwinkel: 0
Lineare Verlangerung (ein): 1
Ausfahrradius Winkel: 90 Vorschubabstand: 2

Lineare Verldngerung (aus): 1

Radius Uberlappung: 0
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Das Bild unten zeigt den Unterschied: Beim Verketten des linken Werkzeugwegs war die Option aktiviert, beim
rechten nicht.

Auf der linken Seite wird mit einer weichen Zustellung von einer Bahn zur anderen gefahren, wahrend auf der
rechten Seite eine Eilgangbewegung verwendet wird. Wenn die Bahnen, wie im Bild oben gezeigt, weit
auseinander liegen, kann es vorteilhaft sein, eine Eilgangbewegung zu wéahlen. Bei enger beieinander
liegenden Bahnen ist eine weiche Verbindung oft besser. Die neue Option ermdglicht jetzt die Auswahl
zwischen diesen beiden Anséatzen.

9847: Verketten: Das Verketten von Restschruppbahnen wurde erheblich verbessert. Beim Verketten von
Restschruppbahnen ist es wichtig festzustellen, wo wéhrend einer Bearbeitung noch Material vorhanden ist,
das spater in der gleichen Bearbeitung entfernt wird. Das bedeutet, dass der Fraser zu Beginn der Bearbeitung
bestimmte Bereiche mdglicherweise nicht durchfahren darf, spéater jedoch schon. Jetzt wird wéhrend des
Verkettens im Hintergrund so etwas &ahnliches wie ein dynamisches Bearbeitungsmodell berechnet, das
wahrend des Verkettungsprozesses ermdglicht zu erkennen, wo sich noch Material befindet. Dies erméglicht
es, weniger Sicherheitsrickziige vorzunehmen, da das System weil3, welche Bereiche bereits bearbeitet
wurden. Tests an 50 Bauteilen haben gezeigt, dass die Eilgangbewegungen nun im Durchschnitt um 50%
kirzer sind als zuvor.
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Das Bild oben zeigt den Restschrupp-Werkzeugweg in Version 19.0.08, wahrend das Bild unten den
Restschrupp-Werkzeugweg in Version 19.0.09 darstellt.
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9743: Verketten: Beim Verketten von axial vervielfachten horizontalen Bahnen musste der Anwender bisher
selbst sicherstellen, dass die Helix-Eintauchbewegung zwischen den Ebenen hoch genug beginnt. Jetzt wird
die Hohe der Helix-Eintauchbewegung automatisch auf die korrekte Hohe entsprechend der Zustellung beim
axialen Vervielfachen eingestellt.

Bearbeitungsparameter:

8832: Adaptives Schruppen: Beim adaptiven Schruppen kann jetzt die Drehzahl fir die Helix-
Eintauchbewegung angepasst werden. Diese Einstellung wird im Dialog der Bearbeitungsparameter auf der
Seite Vorschub- und Drehzahlanpassung vorgenommen. Unter Veranderung in % kann eingegeben
werden, um wieviel Prozent die Spindeldrehzahl erniedrigt (negativer Wert) oder erhéht werden soll (positiver
Wert). Wird beispielsweise wie im Bild unten -40 eingeben, reduziert sich die Drehzahl von 1000 bei jeder
Helix-Eintauchbewegung auf 600 und wird danach wieder auf 1000 zuriickgesetzt. Diese Funktion steht derzeit
fur ISO und G-Post Postprozessoren zur Verfiigung. Der Heidenhain Postprozessor wird in der nachsten
Version folgen.

“® Bearbeitungsparameter - Retract_Test_DT.dca *

Allgemein ‘ Vorschub- und Drehzahlanpassung
1 Konturform Anpassung
laputs Vorschub der Konturform anpassen
Min %: 50 Max %: 100
Min % Grenze fiir eine Verdnderung: 5

Vollschnitt Optimierung

Vorschubanpassung bei Vollschnitten

% Reduzierung bei Vollschnitten: 60

Drehzahlanpassung
Drehzahl fiir Helix-Eintauchen anpassen

Veranderung in %: -40

Bohren:

9757: Bohren: Es kam vor, dass beim Definieren eines sehr kleinen Bohrers eine Fehlermeldung angezeigt
wurde. Dieses Problem wurde behoben.

9815: Bohren: Beim Erzeugen von Bohrpunkten aus einer Textdatei war es nicht immer klar, ob als
Dezimaltrennung ein Komma oder Punkt verwendet werden muss. Jetzt muss ein Punkt verwendet werden,
was mit dem allgemeinen Zahlenformat der Software Ubereinstimmt. Die Textdatei muss folgendes Format
haben:

306.885 -91.795 67.289
316.767 -91.79 67.283
326.650 -91.796 67.276
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igen  Segment I6schen Zuriicksetzen Farbe:
e Bohrpunkte laden
0 (") Punkte aus der Geometriedatei als Bohrpunkte laden
0 a Punkte aus einer Textdatei als Bohrpunkte laden
0 Dateiname:
imkehren
ier ersetzen NC-Programm tiberschreiben Abbrechen
Simulation:

9799: Abtragssimulation: Ist die Option Kollisionstuberpriifung einschalten bei der Abtragssimulation
aktiviert, werden jetzt Kollisionen zwischen Werkzeug und dem abzutragenden Material im Dialog der
Abtragssimulation angezeigt.

Es gibt drei Arten von Kollisionen:
T Eilgang i Die Schneide féhrt durch das Material im Eilgang anstatt im Vorschub.
9 Schafti Der Schaft wirde Material abtragen.

' Halter i Der Halter wiirde Material abtragen, bzw. kollidiert mit dem Material.

Der Dialog zeigt an, in welchem Werkzeugweg die Kollision vorkommt und an welcher Position.

[ “® Abtragssimulation - Retract_Test_DT.dca * : Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] 2 X
Fraser Werkzeugweg Darstellung

v Kollisionstiberpriifung einschalten

i

Vorschub (%): 100

[ Position: 5416 SPEICHEITLAS DearREINgSMone 15468mm

] ———| - i

| Vorschubart: 2P =

Nominaler Vorschub: Optionen... d 0l ’ P M
i * oo
Voraussichtliche Dauer: 00:03:52 " XYZ: 0 0 0
Kollisionen

Wkzweg Name Art Start Ende
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Eilgang (-2.2786, -17.8276, 0.3333) (-2.2786, -17.8276, -2.3333) I
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Eilgang (-2.2786, -17.8276, -2.3333) (-2.2786, -17.8276, -5.0000)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Eilgang (-2.2786, -17.8276, -5.0000) (-2.2786, -17.8276, -7.6667)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Eilgang (-2.2786, -17.8276, -7.6667) (-2.2786, -17.8276, -10.3333)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Eilgang (-2.2786, -17.8276, -10.3333) (-2.2786, -17.8276, -13.0000)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Eilgang (-2.2786, -17.8276, -13.0000) (-2.2786, -17.8276, -13.8746)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-2.2786, -17.8276, -13.8746) (-1.7423, -17.3025, -15.4363)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-1.7423, -17.3025, -15.4363) (-1.0977, -16.6713, -15.8443)

| Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-1.0977, -16.6713, -15.8443) (-0.3975, -15.2234, -16.1336)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.3975, -15.2234, -16.1336) (-0.3844, -14.9744, -16.1776)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.3844, -14.9744, -16.1776) (-0.3844, -12.5610, -16.1776)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.3844, -12.5610, -16.1776) (-0.3844, -9.8943, -16.1776)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.3844, -9.8943, -16.1776) (-0.3844, -7.6267, -16.1776)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.3844, -7.6267, -16.1776) (-0.3844, -7.6223, -16.1776)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.3844, -7.6223, -16.1776) (-0.5075, -7.2542, -16.1776)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.5075, -7.2542, -16.1776) (-1.0138, -7.0017, -16.1776)
Kollisonen: 1683

X -341179

¥ 12,0095

Z -12.9390
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Schaft und Halter werden immer Uberprift. Damit auch Eilgangbewegungen, bei denen die Schneide durchs
Material fahrt, angezeigt werden, muss in den Simulationsoptionen die Materialabtragsiberprifung fir die
Schneide aktiviert sein, was in der Regel der Fall ist.

Optionen ? X

Fréser- und Abtragssimulation

Fréser als Drahtmodell Markierungskugel Abtragssimulation
Anzahl der Ringe: 2 Kugeldradius: 2 Netzqualitat: 2
Anzahl der Streifen: 50 Werizeug
- Materialabtrag
Werkzeugweg Darstellung Schneide () Schaft (L) Halter
Vorgegebene Lange: 300 Vorherige Ebenen: 1
Richtung
Vorschub Gleichlauffarbe: I:I
Min % Max %
Gegenlauffarbe: :
Bereich: 0 4000 ?
Nonimaler Vorschub: 4000 Kollisionen
Kollisionsfarbe: _|

Die Kollisionen werden auch angezeigt, wenn direkt an das Ende des Werkzeugwegs gesprungen wird.

*® Abtragssimulation - Notifications.dca * : Wkzweg - Kurve 4 [20x3.5, 0] ? X

Fraser Werkzeugweg Extras Darstellung
Vorschub (%): i = '

Position: 133 = ' 393mm
Vorschubart: Eilgang
Nominaler Vorschub: 4000 MK I D> MM
Voraussichtliche Dauer: 00:00:05 % | o XYZ: 0 0 An%das Ende springen |
Kollisionen
Wkzweg Name Art Start Ende

Wird eine Kollision orange anstatt rot angezeigt, handelt es sich noch nicht um eine Kollision, sondern es zeigt,
dass sich der Halter naher am Material befindet als der gewahlte Sicherheitsabstand. Dabei handelt es sich
um den Sicherheitsabstand, den man bei den Optionen der Simulation bestimmt, und nicht den bei der
Bahnberechnung eingegebenen Sicherheitsabstand.

)

Voraussichtliche Dauer: 00:00:03 %® 0y 0 0 0
Kollisionen

Wkzweg Name Art Start Ende

- Kurve 9 [39 Halter

DEPOCAM 19.0 Seite 32 von 86 Stand 20.05.2025



Von-Liebig-Str. 34
33428 Marienfeld
Fon: +49 5247 98 00-0

MILLING TOOLS « CAM SOFTWARE « Email: info@depo.de
CONSULTING s TECHNOLOGY CENTER » Internet; www.depo.de

Das Feld in dem die Kollisionen angezeigt werden, kann vergréRert werden, indem Sie mit der Maus an die
untere rechte Ecke des Dialogs gehen, bis der Mauszeiger schrag angezeigt wird, wie im Bild unten.

Y -51.6550 Z 54.0000 %

9856: Simulation: In den Dialogen der Simulation kénnen XYZ Werte fur die Position, an die der Fraser
springen soll, eingegeben werden. Bislang war es nicht méglich, negative Werte Uber den Ziffernblock der
Tastatur einzugeben. Dies ist jetzt moglich.

9787: Abtragssimulation: Bei sehr grol3en Werkzeugwegen konnte es vorkommen, dass beim Verwenden
der Option An das Ende springen nicht korrekt zum Ende gesprungen wurde und die Schaltflache erneut
gedriickt werden musste. Dies wurde nun behoben.

5-Achsen:

9825: 5-Achsen: Es konnte zu einem Absturz der Software kommen, wenn ein Lollipop-Fraser definiert und
anschlieBend zur Dialogseite Bahnen gewechselt wurde. Dieses Problem wurde behoben.

Zusatzlich wurde in den 5-Achsen-Dialogen die Option zur Zustellungsberechnung uber die Rautiefe fur
Schaftfraser deaktiviert, da diese Berechnung fir Schaftfraser nicht anwendbar ist.

Import:

9732: Import: Die Granite-Schnittstelle wurde auf Version 17.0 aktualisiert. Dies ermdglicht die Unterstiitzung
von Dateien aus Creo 11.0.

9830: Import: Die Datakit-Bibliotheken wurden auf Version 2024.3 aktualisiert.

Inspect:

9837: Inspect: Das Inspect Messergebnis konnte nicht in eine HTML-Datei ausgegeben werden. Das ist jetzt
wieder maglich.
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Release Notes fur DEPOCAM v19.0.08

Wichtig:

9740 Benutzeroberflache: In Version 19.0 kann es zu Abstlrzen der DEPOCAM Software kommen, wenn
wiederholt zwischen dem Verzeichnisbaum und der Grafikoberflache geklickt wird. Dieses Problem resultiert
aus den in Version 19.0 vorgenommenen Verbesserungen der Grafikleistung und der vermehrten Nutzung
interner Windows-Grafikfunktionen. Es tritt ausschlieRlich bei WINDOWS 11 in Kombination mit einigen
NVIDIA-Grafikkarten auf, was die Fehlernachstellung erschwert. Betroffen sind hauptsachlich NVIDIA Quadro-
Grafikkarten.

Mit Version 19.0.08 konnten wir die Haufigkeit der Abstiirze deutlich reduzieren. In einem speziellen Test, der
darauf abzielt, das Programm zum Absturz zu bringen, dauert es nun 60-mal langer, bis ein Absturz auftritt,
verglichen mit den Versionen vor 19.0.08. Leider ist das Problem jedoch noch nicht vollstandig behoben.

Wir haben aul3erdem festgestellt, dass das Ausfuhren von DEPOCAM im Windows 8-Kompatibilitdtsmodus
das Problem vollstéandig behebt. Um den Kompatibilititsmodus zu aktivieren, klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf das Desktop-Ilcon von DEPOCAM und wéahlen Sie Eigenschaften. Im angezeigten Dialog
gehen Sie auf die Registerkarte Kompatibilitat und aktivieren den Kompatibilitatsmodus fir Windows 8.

r B |
@ Eigenschaften von NCG CAM 19.0.08 X
Sicherheit Details Vorgangerversionen
Allgemein Verknupfung Kompatibilitat

Wenn das Programm mit dieser Version von Windows nicht voll funktior
ist, fuhren Sie die Problembehandlung fur die Programmkompatibilitat

| Problembehandlung fir die Programmkompatibilitat ausfihren

Wie wahle ich Kompatibilitatseinstellungen manuell aus?

Kompatibilitatsmodus

Programm im Kompatibilitatsmodus ausfuhren fur:

Windows 8 v

Einstellungen
Modus mit reduzierten Farben

8-Bit-Farben (256)

In Bildschirmauflosung 640 x 480 ausfuhren

G B IS 5 B S SRR S RS e L S

Das Aktivieren des Kompatibilititsmodus hat keine negativen Auswirkungen auf die Verwendung der
DEPOCAM Software.
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Wenn Sie (weiter) Probleme mit Abstiirzen haben, lassen Sie es uns bitte wissen. Am besten mit einem
Screenshot des OpenGL Diagnose Dialogs auf der Seite OpenGL Treiber, wie im Bild unten gezeigt. Dann
sehen wir um welche Grafikkarte es sich handelt und die Version des installierten Grafiktreibers. Den OpenGL
Diagnose Dialog starten Sie mit dem Icon auf der Hilfe-Seite des Ribbon-Meniis.

.b Yal ‘ § ’ HTe@
Ansicht
= ‘; - @ et | @D e
- (¥ | <8n

=] ® B~ -

Inhalt Maussteuerung Tastaturkirzel | Allgemeines 5-Achsen Drehtuorial Tipps und| OpenGL |feistungs| Info

und Index Tutorial ~ Tutorial Tricks | Diagnose | Makro
Hilfe |
OpenGL Diagnose
Pixelformatf OpenGL Treiber
Details
Hersteller: NVIDIA Corporation
Renderer: NVIDIA GeForce RTX 3070
Vorsion: 4.6.0 NVIDIA 546.33
Erweiterungen:

GL_AMD_multi_draw_indirect
|GL_AMD_seamless_cubemap_p

Pixelformat: 1 = 0K

Benutzeroberflache

9749: Benutzeroberflache: Die Symbole im Ribbon-Menil und bei den Ordnern im Verzeichnisbaum wurden
fur verkettete Bohrwerkzeugwege geéndert, um sie von Fraswerkzeugwegen zu unterscheiden.

12 = 1a
/& /|
- Zyklen- || Verketten|| Schaft-

folge profil
Verkett
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9508: Benutzeroberflache: Seit Version 19 werden beim Starten der Bahnerzeugungsdialoge die Dialoghilfen
zum grafischen Anzeigen der Z-Werte eingeblendet. Diese Dialoghilfen kénnen tber das Kontextmeni des
Dialogs ausgeblendet werden, allerdings nicht dauerhatft.

g
o
o
gl =
<
? X
arbeitungsgrenzen

nktabstand
 Maximum aktivieren

aximale Segmentiange:

Als Standard verwenden
Formeln anzeigen
Zuricksetzen
ZurOcksetzen auf System-Grundeinstellungen

Parameter kopieten

Parameter einfigen

¥ Dialoghilfen einschalten 1

Jetzt kdnnen die Dialoghilfen in den Optionen auch dauerhaft deaktiviert werden. Dazu in Optionen >
Praferenzen > Dialoghilfen einschalten deaktivieren.

Préferenzen
Triangulator Verzeichnisbaum
Toleranz Anzeige des Prozess-Status nach Farbe
Standard Triangulierungstoleranz: 0.02 () Neu erzeugte Ordner selektieren
Bohrpunkte Tiefentoleranz: 0.05 B Vereinfachter Verzeichnisbaum
- (] Verzeichnisbaum automatisch strukturieren
() Beim Setzen des Koordinatensystems Elemente ermeut triangulieren Leere Ordner beim Strukturieren I6schen
(") Einfgen versteckter Geometrie als Standard
Ments und Dialoge
Dateien 6ffnen Anzeige des Lineals im Werkzeugdialog
(") Nach Layern aufteilen "g Dialoghilfen einschalten
() Baugruppeninformationen laden [ JTransparente Darstellung von inaktiven Dialogen
() Konvertieren zu NURBs Anzeige des Strg-Optionen-Dialogs wenn Strg gedriin
XYZ Trimmung bei IGES Dateien bevorzugen ("] Unterments innerhalb des Kontextments verwenden
O Infinite Geometrie bevorzugen Ausgegraute Optionen im Kontextmenu darstellen
[) Weiterfiihrende Dialoge bei der 5-Achsen-Bearbeitun
Statusleiste

Sind die Dialoghilfen deaktiviert, kdnnen sie auch temporér im Kontextment der Bahnendialoge eingeschaltet
werden.

9670: Benutzeroberflache: Wird beim Ausfiihren der Funktion Elemente Auswéhlen gleichzeitig die
Umschalttaste gedrickt, erhdlt man einen Ordner Check Flachen und mit der Strg-Taste einen Ordner Drive
Flachen, wenn ein Flachenordner selektiert wurde. Jetzt wurde diese Funktion auch auf die Kurven
ausgeweitet. Da man beim 5-Achsen-Frésen oft obere und untere Kurven bendtigt, erhélt man bei Elemente
Auswahlen mit der Umschalttaste einen Ordner Obere triangulierte Kurven und bei der Strg-Taste einen
Ordner Untere triangulierte Kurven.
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% Check Flachen 1 Koordinatensystem verwenden

&

S l_];i Drive Fléchen 2 "% Alles selektieren Strg+A

- WI{ ) Extrahierte Triangulierte Kurven 1 M kierine -tk tieeen »
+-M{ ] Obere triangulierte Kurven 6 Dieselbe Farbe selektieren

e E]'EUntere triangulierte Kurven 5§

Selektierte Farbe merken
"% Selektion umkehren
& Selektion aufheben

Ordner 6ffnen
r:'?’] Strukturieren
Neuer Ordner

'- Elemente auswahlen k

u s Farbe..
Markierungen 4
Darstellen 4

Begrenzungen und Kurven

9734: Konvertieren in Kurven: Wurden Schnittkurven extrahiert und gleichzeitig aufgebrochen, konnte es
vorkommen, dass das Konvertieren der Kurven in Begrenzungen fehlschlagt. Das wurde behoben.

Geometrie
8323: Flachentrimmen: Das Ausfiihren des Flachentrimmens wurde beschleunigt und gleichzeitig ein Fehler

bei der Verwendung von behalte aul3enliegende Bereiche behoben.

Frasbahnerzeugung

9753: Leitkurvenbahnen: Das Programm konnte abstirzen, wenn fur das Erzeugen von Leitkurvenbahnen
eine zerstlickelte Begrenzung verwendet wurde.

9723: Adaptives Schruppen: Die Glultigkeitsprifung der Eingabe des Wertes fur die Zwischenstufen-
zustellung wurde geandert, um sicherzustellen, dass sie mindestens gleich der Frastoleranz ist und kleiner als
die Hauptstufentiefe. Bisher konnten ungtiltige Werte eingegeben werden, die Berechnung wurde dann aber
nicht ausgefuhrt.

Bahnen
Bahnen Bearbei
XY-AufmaB: OFlad
Z-Aufmab: 0.5 ORoht
OFlad
Toleranz: 0.1
o1 ] -
Stufentiefe: 10
Bearbeitungsart: [ Eine Richtung v [ zZ:
Bearbeitungsrichtung: l Gleichlauf v ’ Ausdiin
Zwischenstufen Kreisb
M zwischenstufen Oak
Z Einpas
Stufenanordnung: [ Nach jeder Tiefenzustellung v l
Stufentiefe: 25 Punkt
|:| Mz
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Verketten

9662: Verketten: Der Abstand zur Flache beim Verketten von Bohrzyklen war nicht mit dem bei Zyklus
eingegebenen Wert des Sicherheitsabstands verkniipft, wodurch die Positionierungsbewegung teilweise nicht
mit dem gewiinschten Sicherheitsabstand ausgefiihrt wurde. Beim Verketten von Bohrzyklen entspricht der
Abstand zur Flache jetzt dem eingegebenen Wert des Sicherheitsabstands im Zyklus + 2mm.

9741: Verketten: Beim Verketten wurde zu dem vom Anwender im Dialog eingegebenen Wert intern 0,1mm
hinzugeflgt, so dass das Werkzeug die Positionierung im Eilgang bei geraden Maf3en der Flachen meistens
mit einem Z-Wert von z.B. 10,1 ausgefuhrt hat. Das Hinzufligen dieses Wertes ist nicht mehr relevant und
wurde deshalb entfernt.

9676: Verketten: Ein Problem wurde behoben, das beim Verketten von Z- und Flachenkonstanten Bahnen
dazu fuhren konnte, dass keine Verbindung zwischen einzelnen Bahnen erzeugt wurde und eine Liicke im
Werkzeugweg entstand.

9712: Verketten: Beim Verketten von Kern Ebene Bereichen, deren Bahnen axial vervielfacht wurden, konnte
es vorkommen, dass Eilgangbewegungen die Flache verletzen. Dieses Problem wurde behoben.

9719: Verketten: Beim Verketten von axial vervielfachten Ebene Bereiche Bahnen und axial vervielfachten
Kern Ebene Bereiche Bahnen wurde ein Problem behoben, das dazu fiihren konnte, dass die H6he der
Eigangbewegungen moglicherweise verbleibendes Material nicht berticksichtigt.

9724: Verketten: Bei Positionierbewegungen tber das Bauteil wurde bisher maximal mit einem Abstand im
Eilgang Uber das Bauteil gefahren, der der Stufentiefe entspricht, auch wenn der Wert bei Abstand zu den
Schnitten groRer gewahlt wurde. Jetzt wird der eingegebene Wert berlicksichtigt, er kann aber nicht gré3er
als der eingegebene Wert bei Abstand zur Flache sein.

|

Riickziige
Riickzugsart Abstand
(O Kiirzester Weg Riickzug innerhalb von: 2

© Min vertikaler Riickzug
(O Voller vertikaler Riickzug

Abstand zur Fléche: 3.5

Abstand zu den Schnitten: 3.3

Glatten
Radius: 2 Verbindungsradien

Abfahrradius: 3.85
Schneidplatten-Kontrolle/-Wechsel
[ Riickzug durchfiihren alle (mm): %

Anfahrradius: 3.85

9738: Verketten: Wenn Kernschruppbahnen mit Flachen editiert und dabei ein Ordner mit den restlichen
Bahnen erzeugt wurden, konnten diese Bahnen nicht verkettet werden. Dieses Problem wurde behoben, es
ist nun mdglich, diese Bahnen zu verketten.

=14 Bahnen
;_;‘.DQ Bahnen - Kopierschlichten 1 [20x3.5, 0]
® []€® Bahnen - Kopierschlichten 2 [6x1, 0]
D@ Bahnen - Kopierschlichten 3 [6x1, 0] [ Verkette Bahnen...
- [1§8% Editierte Bahnen - Kernschruppen 1 —

-Fe Restliche Bahnen - Kernschruppen 1 nen-axial venAeiiatnen..
1;_-,..,”] d Werkzeugwege € Flichenkonstante Zustellung...
- [=? Transformierter Wkzweg - Kurve 1[10x0, |y .. ., . . .
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Bohren

9695: Bohren: Es gab Falle, in denen das Offnen einer alten .dca Datei mit Bohrzyklen aufgrund einer
veranderten Parameterdefinition zum Absturz von DEPOCAM fiihren konnte. Dies wurde jetzt behoben.

Bearbeitungsmodell

7709: Bearbeitungsmodell: Die Erzeugung von Bearbeitungsmodellen, die diinne Wande beinhalten, wurde
verbessert.

9696: Bearbeitungsmodell: In einigen Fallen wurde kein 5-Achsen-Bearbeitungsmodell erzeugt, wenn sich
die Richtung der Werkzeugachse bei zwei aufeinanderfolgenden Bewegungen um 180 Grad anderte. Dieses
Problem wurde behoben.

Simulation

9681: Werkzeugwegsimulation: Bei der Simulation eines Dreh-Werkzeugwegs wurden die programmierten
Vorschilbe nicht korrekt angezeigt, wenn ein Ordner mit Bearbeitungsparametern zur Simulation ausgewahlt
wurde. Dieses Problem wurde behoben, und die Vorschube werden jetzt korrekt angezeigt.

9727: Abtragssimulation: Bei der Abtragssimulation werden nun neben der Kollision des Schafts oder des
Halters mit dem abzutragenden Material auch Meldungen ausgegeben, wenn die Schneide im Eilgang durch
das Material fahrt. Um diese Meldungen zu erhalten, muss die Option Kollisionstberprifung einschalten
wahrend der Simulation aktiviert sein.

NCG CAM v19.0.08 - [bohrd.dca:2 * - Grafikfenster]

Frasen ‘Werkzeugweg Zyklen 5-Achsen Inspect Hilfe

o B B w4 : ° | f § e 2 3
:‘]AE Ac BA B¢ Y XYumkehren || F "0 %0 ',‘0 B9 schnittebene | €5 Layer ’} ‘ 0 g ‘l/ UV-Anerdnungshilfe - Vollbild
"i i » @' Schnittebene fixieren | %, Parameterraum E— Kurven ~ (2 Aktualisieren
[Achsen||| Radien- Winkel- Restmaterial- = . 3-Punkte- | Wkzgweg || 2D-Orientie- 3D-Orientie- s
b @ % O @@ { ||| analyse analyse  analyse -4~ Ansichtsvektor | | Kreis | Modus~ rungshilfe  rungshilfe | Werkzeugweg ~ Eigenschaften
Grafik Darstellung Analyse Anzeige Hilfen Fenster

'ﬂ Abtragssimulation - bohrd.dca * : Wkzweg - Kurve 2 [10x0, 0]

Vorschub (%): | 100 - Kollisionsiiberpriifung einschalten

= Speichern als Bearbeitungsmodell
Position: 123 264mm
I: Speichern als STL
Vorschubart:
Noranaler Van : Optionen... |1 ' > MM
¥ vz o] o] o

Voraussichtiiche Dauer:  00:00:03
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Gibt es im Werkzeugweg Kollisionen im Eilgang, erscheinen Meldungen im Datenbasisfenster mit den
Positionen der Kollisionen.

Fehler:
Fehler:
Fehler:
Fehler:
Fehler:
Fehler:
Fehler:

ljj . CUuErudie DCQICHLUIIQCH Lusammcnncuung (D)

El Einfache Kurventriangulierung (3)

#-77 Element Eigenschaft Plan (703)

Fehler: Schneide Eilgangkollision zwischen (34.268, -5.521, 22.000) und (33.941, -2.875, 22.000)

Schneide Eilgangkollision zwischen (33.941, -2.875, 22.000) und (33.615, -0.228, 22.000)
Schneide Eilgangkollision zwischen (33.615, -0.228, 22.000) und (33.288, 2.419, 22.000)
Schneide Eilgangkollision zwischen (33.288, 2.419, 22.000) und (32.961, 5.065, 22.000)
Schneide Eilgangkollision zwischen (32.961, 5.065, 22.000) und (32.634, 7.712, 22.000)
Schneide Eilgangkollision zwischen (32.634, 7.712, 22.000) und (32.308, 10.358, 22.000)
Schneide Eilgangkollision zwischen (32.308, 10.358, 22.000) und (31.981, 13.005, 22.000)
Schneide Eilgangkollision zwischen (31.981, 13.005, 22.000) und ({31.654, 15.651, 22.000)

Die Meldungen werden auch angezeigt, wenn bei der Simulation mit >> direkt an das Ende gesprungen wird.

9728: Abtragssimulation: In der Abtragssimulation kann nun eingestellt werden, ab welchem Wert eine
Flachenverletzung angezeigt werden soll und ab welchem Wert angezeigt werden soll, dass noch Material
Ubrig ist. Diese Werte fiir den Verletzungs-Schwellenwert und den Uberschreitungs-Schwellenwert
kénnen entweder in den Optionen des Simulationsdialogs oder unter Optionen > Fraser- und
Abtragssimulation eingetragen werden.

Verletzungen
Verletzungsfarbe:

Innerhalb Toleranz Farbe:

AuBerhalb Toleranz Farbe:

e

Verletzungs-Schwellenwert:

Uberschreitungs-Schwellenwert: 0.1

Entferntes Material
Materialfarbe:

ik ||

[ o] [ strcen |

Um Verletzungen anzuzeigen, muss zum Start der Simulation neben dem Bearbeitungsmodell und den
Werkzeugwegen auch der Ordner mit den triangulierten Flachen selektiert werden. Zudem muss in der
Simulation die Option Darstellung > Verletzungsfarben aktiviert sein..
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Postprozessor

5947: Postprozessor: Im Postprozessordialog kann jetzt auf der Werkzeugwege-Seite ein Werkzeugweg fur
den Postprozessorlauf addiert werden. Dazu unten auf das + Zeichen klicken. Es erscheint ein Fenster zur
Auswahl des Werkzeugwegs. Mit den Pfeiltasten kann der Werkzeugweg nach dem Einfliigen an die
gewtlnschte Position verschoben werden.

oo .
*® Postprozesser
- Allgemein Werkzeugwege
=- Inputs
Werkzeugwege Wkzweg Name Bearbeitungs... Wkzg-Nr Wkzg-N... Rotati...
Zyklus - Reiben Wkzweg 6 [10, ... 00:00:06 1 Reibahl... A0BOCO
Ordner Selektierung ? X

<

Ordner: | :# Zyklus - Bohren Wkzweg 7 [10. 15 tief]
“# Zyklus - Bohren Wkzweg 7 [10, 15 tief]
E Zyklus - Bohren Wkzweg 5 [10, 15 tief] k
“# Wkzweg - Kurve 2 [10x0, 0]
= # Wkazweg - Kurve 3 [10x0, 0]
“# Transformierter Wkzweg - Kurve 2 [10x0, 0]

BE o vz XT Werkzeugnummer: | Alle v| | 00:00:06

9730: Postprozessor: Bei den Postprozessoren wurde ein Postprozessor fir die DATRON next Steuerung
hinzugefigt.

“® Postprozessor

- Allgemein Allgemein
= Inputs
... Werkzeugwege Format: Hurco

) Anilam
Dateiname: APT

) DATRON next k
Einheiten: Fadal

Fanuc
In individuelldFidia
Dieselben W4 SRSEAET

G-Post APT Sim

Bearbeitungsplan

9747: Bearbeitungsplan: Es gab ein Problem, bei dem die gesamte Bearbeitungsdauer fur die einzelnen
Werkzeuge im Bearbeitungsplan nicht immer korrekt angezeigt wurde. Dieses Problem wurde behoben, und
die Bearbeitungsdauer wird nun korrekt angezeigt.
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Werkzeugbibliothek

9702: Werkzeugbibliothek: In der Tabelle der Werkzeugbibliothek gibt es jetzt eine Spalte Kommentar.
Wenn ein Werkzeug gespeichert wird und dabei ein Werkzeugkommentar unter Werkzeug > Fraser >
Parameter eingegeben wurde, wird dieser Kommentar in der Spalte Kommentar angezeigt. Dadurch kénnen
Werkzeuge nun auch nach ihren Kommentaren gefiltert werden.

? X

pr—
Haltersicherheitsabstand ~ Unterer Durchm. Oberer Durchm. Lange| Kommentar

- d- d- A= o= o
1 20 30 30
m

Import

9731: Import: Die Datakit Bibliotheken wurden auf Version 2024.2 aktualisiert. Damit wird Parasolid V36.1
und UG NX Version 2312 unterstuitzt.

5-Achsen

9542: 5-Achsen: Auf der Verketten-Seite der 5-Achsen Dialoge stehen jetzt weitere Optionen zur Verflgung,
um zu bestimmen, wie das Verketten ausgefihrt werden soll.

Verketten
Riickzug Startpur
(® Ebene Richtung: Hohe: [ segir
O zylinder Richtung: z Radius: 46 XYZ:
Achsenpunkt: 25 25 0 [CJende
ey 47
OkKugel Radius: 4 _—
Zentrum: 25 25 10 XYZ:
Abstand zur Flache: 10
EN ——
An-fAusfahren .
Erstes Anfahren: | Vom Sicherheitsbereich v [ Radius:
Letztes Ausfahren: I Zum Sicherheitsbereich v l Bogen {
Laénge:
Licken .
Liicken in Léngsrichtung Ausfahi
Kleine Liicke Grofie Licke :
Radius:
Aktion: | Direkt - Spline Kurve v | Direkt - Spline Kurve v
. Direkt - gerade Linie Bogen {
Grobe: Direkt - Spline Kurve .
Direkt - Entlang Flache Lénge:
Zustellung zwischen den Bahnen Riickzug Anfahrabstand
Klei " Riickzug zum Gesamtanfahrabstand
eine Zustelung Riickzug zum Sicherheitsbereich
Aktion: | Direkt - Spline Kurve | | Direkt - Spline Kurve v
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Drehen

9160: Drehen: Fur den Anstellwinkel einer Schneidplatte kann jetzt auch ein Wert kleiner als 90
Gradeingegeben werden.

9756: Drehen: Beim Erzeugen von Profilbahnen konnte es vorkommen, dass Bahnen fehlten. Das wurde jetzt
behoben.

9679: Drehen: Die berechnete Bearbeitungszeit fiir das Stirnen und Abstechen wurde verbessert.

9635: Drehen: Ist die Software im Drehmodus, kann jetzt aus einer geschlossenen Kurve ein zylindrisches
Rohteil erzeugt werden. Das Ausmal3 des Zylinders entspricht dem Ausmal der Kurve.

9714: Drehen: Beim Erstellen eines Bearbeitungsmodells aus einem Dreh-Werkzeugweg kann jetzt optional
ausgewahlt werden, welche Teile des Werkzeugs Material abtragen. Das ist jetzt identisch mit den
Bearbeitungsmodellen beim Frasen.

“® Bearbeitungsmodell - bohrd.dca * ? X
- Allgemein Allgemein
~Inputs )
Bearbeitungsgrenzen

Auflésung: Min Max

Materialabtrag

[Jwerkzeug verléngern
Schneide Schaft [ |Halter

Bearbeitungsmodell 1

Abbrechen
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Willkommen zu den Release Notes fiir Version 19.0.06 + 19.0.07. Aufgrund eines Ubersehens bei den
Rickzugen in Version 19.0.06 haben wir direkt Version 19.0.07 veréffentlicht und 19.0.06 Gbersprungen.

Release Notes fur DEPOCAM v19.0.07

Sicherheit

9626: Sicherheit: Die Software konnte teilweise nicht gestartet werden, wenn Netzwerk Dongles verwendet
wurden und die DEPOCAM-Software auf demselben Computer gestartet werden sollte, auf dem auch der

Netzwerk Dongle installiert war. Dieses Problem wurde behoben, und die Software offnet sich jetzt
ordnungsgemar.

Benutzeroberflache

9620: Benutzeroberflache: Wenn zu einem Ordner mit Bahnen zuséatzlich ein Ordner mit Flachen selektiert
wird, bietet das Kontextmend jetzt die OptionVer ket t e Bra Bisher mésste das Verketten bei dieser
Selektion immer im Ribbon-Menl angewéhlt werden.

—-WI& Flachen
- g Triangulierte Flachen 1[0.02]
=M% Begrenzungen Verkette Bahnen...
i Editierbare Begrenzungen 1
=& Bahnen
- W14 Bahnen - Kopierschlichten 1 [20x3.5, 0]

=ML 4 Bahnen - Z-Konstant 1 [20x3.5, 0]

“* Editiere Bahnen mit Flichen...
Fullflache...

Markierung selektieren 4

Ordner 6ffnen

Obwohl die Méglichkeit, einen Flachenordner beim Verketten anzuwahlen, nicht neu ist, mdchten wir dennoch
erklaren, was passiert. Im Bild unten wurde eine ebene Flillflache erzeugt (griine Flache). Der Ordner mit
dieser Flache wurde zusammen mit den Bahnen, die verkettet werden sollen, selektiert. Im Bereich der griinen
Flache wird bis zur H6he der Flache abgehoben, wahrend die anderen Bereiche normal verkettet werden.
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9606: Benutzeroberflache: Wenn beim interaktiven Erstellen einer Begrenzung Esc und anschlieRend
Umschalt+Strg+linke Maustaste gedruckt wurde, konnte das Programm abstiirzen. Das ist jetzt behoben.
Diese Tastenkombination hatbei der Begrenzungskurvenerstellung keinerlei Funktion.

9638: Benutzeroberflache: Die Seite Kollisionskontrolle in den Bohrzyklusdialogen wurde nun auf der

Hauptebene positioniert und befindet sich nicht mehr unterhalb der Werkzeugseite. Dadurch ist die Position
im Dialog beim Bohren und beim Frésen entlang einer Kurve identisch.

“® Zyklus - Bohren - verkl_in_200.stp *

=} Werkzeug Kollisionskontrolle
= Bohrer Kollisionskontrolle
Parameter s
() Keine
Halter ——
() Nur Halter
Zyklus -
Kollisionskontrolle O Halter und Werkzeug
Schaftprofil
‘Inputs

Werkzeug Kollisionsberiicksichtigung: 0.041

9651: Benutzeroberflache: Wurden in einem Dialog Berechnungen fir die Zahlenwerte ausgefihrt, wie z.B.
im Bild unten 3/2, wurde das Ergebnis zum Teil in ganze Zahlen umgewandelt und die Dezimalstellen
weggelassen. Jetzt ist das Ergebnis korrekt.

Bahnen
Bahnen Bearbeitungsgrenzen
XY-AufmaB: 0 Min
; Z: -30

Z-AufmaB: 0

Winkel: 0
Toleranz: 0.02
AstElng: 3/2) Nur Kontaktbereiche bearbe
Winkel: 0 Begrenzung der effektiven Zuste

9571: Benutzeroberflache: Wenn bei Optionen > Postprozessor > Postprozessor Verzeichnis ein
Verzeichnis mit sehr vielen Unterverzeichnissen angegeben wurde, ist DEPOCAM abgestirzt, wenn die
Optionen erneut aufgerufen wurden. Jetzt kann der Verzeichnispfad beliebig lang sein.

9586: Begrenzungskurven: Projizieren. Wurde ein Begrenzungskurvenordner editiert, konnten die
verbleibenden Begrenzungen nicht mit Begrenzung projizieren auf Flachen projiziert werden. Dies wurde
behoben.

Geometrie

9470: Flachentrimmen: Vertikale Flachen, die vollstédndig innerhalb der Begrenzungskurve liegen, die zum
Trimmen verwendet wird, werden nicht mehr erneuert, da sie von der Trimmung nicht betroffen sind.

9499: Flachentrimmen: Beim Versuch, Flachen zu trimmen, die nur aus Dreiecken bestehen und keine
weitere mathematische Definition enthalten, wird jetzt eine entsprechende Meldung angezeigt, dass das
Trimmen dieser Flachen nicht mdglich ist.
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9513: Kurven: Fruher war es nicht mdglich, Kurven aus Flachen von STL-Daten zu extrahieren, und der
Versuch schlug fehl. Nun ist das Extrahieren méglich, jedoch kann das Ergebnis aufgrund der STL-Daten nicht
optimal sein.

Bahnen

9589: Bahnen: UV-Bahnen und auf Flachen basierende 5-Achsen Werkzeugwege kdnnen nicht berechnet
werden, wenn die zu frdsenden Flachenordner Flachen enthalten, die nur aus Dreiecken bestehen. In solchen
Fallen scheiterte die Berechnung ohne Meldung. Nun erhélt der Benutzer sofort einen Hinweis, dass die
Berechnung nicht méglich ist.

NCG CAM v19.0 X

5-Achsen-Bearbeitung unterstiitzt nicht die verwendete
= \ Geometrieart

[ OK

Verketten

9601: Verketten: Ein Fehler wurde behoben, durch den das Programm abstlirzen konnte, wenn
Kernschruppbahnen verkettet wurden, nachdem zuvor mit den Bahnen eine Schaftprofilanalyse durchgefiihrt
wurde.

9595: Verketten: Beim Verketten von Schruppbahnen mit der Option minimaler vertikaler Riickzug konnte
es vorkommen, dass das Werkzeug bei einer Positionierungsbhewegung ohne Abstand Uber den héchsten
Punkt des Bauteils kratzt. Um dieses Problem zu lésen, wurde beim Verketten von Ebenen Bereichen, Kern
ebenen Bereichen, Ebenenschruppen und Kernschruppen auf der Dialogseite Riickziige der Parameter
Abstand zu den Schnitten hinzugefugt.

*® Wkzweg - Ebenenschruppen - SliceHeight.dca * ? X
Allgemein Ruckziige
Eintauchen Riickzugsart Abstand
Sttedie (O Kiirzester Weg Riickzug innerhalb von: 2
Einfahrradien © Vin vertikaler Riickzug Abstand zur Flache: 17
; () Voller vertikaler Riickzug
Schaftprofil - Abstand zu den Schnitten: 7.3
inpts Glatten
Radius: 2 Verbindungsradien
Abfahrradius: 18.7
Schneidplatten-Kontrolle/-Wechsel Anfehitadits: 18.7

(" Riickzug durchfiihren alle (mm): 10000

Hier eine komplette Erklarung was sich seit Version 19.0.05 geandert hat und was der neue Parameter bewirkt

Was sich verandert hat, ist die Art und Weise wie die Eilgangbewegungen Uber den héchsten Punkt des
Bauteils ausgefuhrt werden. Zusétzlich hat die Sicherheitsebene eine erweiterte Funktion, auch bei den
Schlichtwerkzeugwegen.
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Hier ist ein Beispiel, um die Anderungen zu erklaren.

Am Teil unten liegt der zu bearbeitende Bereich zwischen Z 30 und Z0. Mit einem Aufmal® von 1mm wird also
von Z 31 bis Z 1 bearbeitet. Fir eine bessere Veranschaulichung wurde eine groRere Stufentiefe von 15 mm
gewahlt. Mit Z-Max von 31 geht der erste Schnitt vollstandig Gber die Oberseite des Bauteils. Wie blich wird
diese Ebene bei der Verkettung nicht berlicksichtigt.

Der Dialog oben zeigt die Grundeinstellung bei diesen Parametern. Wenn mit einer Stufentiefe von 15 mm
gefrast wird, kann es in komplexeren Teilen unter Umstéanden vorkommen, dass in Bereichen, die der Fraser
nicht erreicht, Material mit einer Héhe von 15 mm stehen bleibt. Daher ist der Abstand zur Flache auf 17 mm
eingestellt. Dieser Wert kann nicht unter die Stufentiefe reduziert werden.

In Version 19.0.04 und friheren Versionen wirde die Verkettung folgendermaf3en aussehen:

Die Positionierungsbewegung im Eilgang von einer Seite zur anderen erfolgt sehr hoch Uber dem Teil. Dies
liegt daran, dass der Wert Abstand zur Flache auch auf der Oberseite des Teils angewendet wird.
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Jetzt wird bei der Verkettung der Abstand zur Flache nicht mehr auf die Oberseite des Teils angewendet,
wenn der erste Schnitt, wie in unserem Beispiel, das gesamte Teil Uberdeckt. Die Standardverkettung in
19.0.07 sieht wie unten gezeigt aus.

ez

Die Eilgangbewegung tber das Bauteil wird mit dem Wert des neuen Parameters Abstand zu den Schnitten
ausgefuhrt. In der Grundeinstellung entspricht der Wert der halben Stufentiefe, jedoch nicht kleiner als 1.
Dieser Wert kann vom Anwender auf einen niedrigeren Wert gedandert werden. Eine Vergrof3erung ist bis zum
selben Wert von Abstand zur Flache mdoglich.

Wie bereits erwahnt, ist das Verhalten wie oben beschrieben, wenn der erste Schnitt den Bearbeitungsbereich
vollstandig abdeckt. Beginnt die Bearbeitung tiefer im Teil ist das Verhalten anders. Unten sehen Sie die
gleiche Bearbeitung wie oben, jedoch beginnt sie dieses Mal bei Z 30 statt bei Z 31. Aufgrund des AufmalRes
wird der erste Schnitt in zwei Bereiche geteilt.

Da die Software nicht Awei Ci wa srd hewn Verketien mer Bahnen aB r e i ¢ h
Sicherheitsgrinden der Parameter Abstand zur Flachen auch an der Oberseite angewendet, wie es in
friheren Versionen der Fall war.

DEPOCAM 19.0 Seite 49 von 86 Stand 20.05.2025



Von-Liebig-Str. 34
33428 Marienfeld
Fon: +49 5247 98 00-0

MILLING TOOLS « CAM SOFTWARE » Email: info@depo.de
CONSULTING s TECHNOLOGY CENTER » Internet; www.depo.de

Hier gibt es jedoch einen Unterschied in der Funktionalitét der Sicherheitsebene. Bisher &nderte sich nichts
an der Hohe der Rickziige wenn man Sicherheitsebene nach unten gesetzt hat. Jetzt kénnen Sie die
Rickzuge nach unten bringen, indem Sie die Sicherheitsebene tiefer setzen. Einfahrbewegungen werden
dabei nicht verandert. Wenn z.B. die Helix der Einfahrbewegung vier Millimeter tber dem Bauteil beginnt, wird
die Eilgangbewegung auf dieser Héhe sein, auch wenn die Sicherheitsebene zwei Millimeter Giber das Bauteil
gesetzt wird. Wie im Bild unten, in dem die Eilgangbewegung auf Hohe des Helix Beginns liegt.

Achtung: Wird die Sicherheitsebene tiefer als Z Max des Bauteils gesetzt, was man nicht tun sollte, wird das
Bauteil nicht verletzt, aber es kann sein, dass der Fraser Uber den hdchsten Punkt kratzt. Das trifft bei allen
Strategien zu, nicht nur beim Schruppen.

Es hort sich so an, als gabe es viele Einstellmdglichkeiten, aber wie Ublich ist man auf der sicheren Seite,
wenn man die Standardeinstellungen beibehalt. Die Anderungen wurden aufgrund von Kundenfeedback
vorgenommen, um die Mdglichkeit zu bieten, die Eilgangbewegungen Gber dem Bauteil nach unten zu bringen,
insbesondere bei der Bearbeitung mit grof3en Stufentiefen beim Schruppen.

9643: Verketten: Wurden Kernschruppbahnen vor dem Verketten editiert, konnte dies dazu fuhren, dass die
Ein- und Ausfahrbewegungen zum Teil seltsame Bewegungen machten. Jetzt ist das Verketten editierter und
nicht editierter Kernschruppbahnen identisch.

9551: Verketten: Es wurde ein Problem behoben, bei dem das Verketten von UV-Bahnen hangen bleiben
konnte, wenn horizontale Einfahrradien ausgewahlt wurden und die Bahnen vertikal verliefen.

Bohren

9565: Bohren: Es wurde ein Fehler behoben, bei dem der letzte Schnitt in einem Gewindefraszyklus
falschlicherweise als einzelne vertikale Bewegung ausgegeben wurde, anstatt als vollstandige
Helixbewegung.

Postprozessor

9598: Postprozessor: Im Postprozessor Dialog konnten auf der Seite Inputs > Werkzeugwege alle
Werkzeugwege entfernt werden. Da dies keinen Sinn macht, ist es jetzt nur noch maglich, alle Werkzeugwege
bis auf einen zu l6schen.

9639: Postprozessor: 1ISO: Fur die Parameterausgabe der Vorschibe wurden vier Optionen hinzugefiigt, die
es ermdaglichen, hinter den jeweiligen Vorschubparametern noch Kommentare anzuhangen. Das sind die
Parameter 291 Variable Eilgang Kommentar, und entsprechend 292, 293, 294 fir Eintauchen, Frdsen und
Abheben.

9646: Postprozessor: ISO: Eine Option wurde hinzugefugt, die es erlaubt, die Durchmesserkorrektur
zusammen mit der Langenkorrektur in einer Zeile auszugeben. Parameter 334 Ausgabe der Durchmesser-
korrektur mit der Langenkorrektur.
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5-Achsen

9547: 5-Achsen: In den weiterfilhrenden 5-Achsen-Dialogen fiihrte eine Anderung des maximalen oder
minimalen Punktabstands zum Absturz des Programms. Dieses Problem wurde behoben.

B | Erweiterte Optionen Bearbeitungsgenauigkeit ? X
Muster erstellen
Schrittwei h hod Approximi %
Verkettungstoleranz 0.1

() Automatische Verkettungstoleran
() Adaptive Querzustellung

() GleichméBige Punkteverteilung
Werkzeugwegglattung

() Geglatteter Werkzeugweg
Glattungsdistanz

Detektionswinkel

Bearbeitungsgenauigkeit

Sehnentoleranz 0.02
|| Punkteverteilung
Maximaler Punkteabstand 0.5
Fléachenrandbehandlung
& Minimaler Punkteabstand 0.1
Abweichungsfaktor 1
Querzustellung

9630, 9647: 5-Achsen: In den verschiedenen 5-Achsen-Strategien kénnen jetzt nur noch Werkzeugarten
ausgewahlt werden, die bei der jeweiligen Strategie erlaubt sind.

9652: 5-Achsen: Beim 5-Achsen Walzfrasen kénnen die Ordner mit den Randkurven jetzt direkt in den
weiterfihrenden Seiten ausgewahlt werden.

5-Achsen Parameter
Flachenkontakt-Bahnen Wz-Achsenfiihrung Kollisionskontrolle Link  Schruppen Zusatz

Berechnung basierend auf Fléchen o
Muster
Parallel zu Kurve

Wahle Kurven:

Randkurven...

Ordner Selektierung ? X
Bearbeitungsfléchen
AufmaB auf 0 Ordner: ‘D Editierte Extrahierte Triangulierte Kurven 5 4
Bearbeitungsfl. [l
Bereich
Bahnerzeugung  Anzahl der Bahnen wird angegeben S5 Abstand
Bearbeitungsgenauigkeit
Anzahl Zustellungen 1 Sehnentoleranz 0.02
Simulation

9581: Maschinensimulation: Es kam vor, dass DEPOCAM abstirzte, wenn ein ungultiger Ordner selektiert,
und die Maschinensimulation gestartet wurde. Dies wurde jetzt behoben.
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Drehen

9616: Drehen: Es gab Falle, bei denen die Zustellbewegungen bei Schruppbearbeitungen die Flachen verletzt
haben. Dies wurde jetzt behoben.

9564: Drehen: Es wurde ein Problem bei der Berechnung des Offsets fiir runde Schneidplatten festgestellt
und behoben.
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Release Notes fur DEPOCAM v19.0.06

Benutzeroberflache

9479: Benutzeroberflache: Beim Verwenden von Bearbeiten > Ordner nach Farben zum Aufteilen der
Elemente nach Farben kann jetzt ein Dialog angezeigt werden, wenn bei der Aktivierung der Funktion die Strg-
Taste gedriickt wird. In diesem Dialog kénnen Benutzer beispielsweise auswahlen, ob die aktuell selektierte
Farbe ausgeschlossen werden soll.

9533: Benutzeroberflache: Die Funktion Bearbeiten > Ordner nach Farben kann jetzt auch auf Punkte-
ordner angewendet werden. Bisher waren nur Kurven- und Flachenordner maoglich.

9552: Benutzeroberflache: Das Mend fir die Auswahl von Markierungen wir jetzt korrekt dargestellt, wenn
die Option Untermenis innerhalb des Kontextmenis verwenden ausgewabhlt ist.

6689: Benutzeroberflache: Die Meldung, dass die Softwarelizenz bald auslauft, bleibt beim Offnen der
Software jetzt im Vordergrund, bis der Dialog mit OK bestatigt wird. Bisher konnte man den Dialog offen lassen
und mit der Software arbeiten, was jedoch dazu fihrte, dass die Tastenklrzel nicht mehr funktioniert haben,
solange der Dialog gedffnet war.

9221: Benutzeroberflache: Die Schriftfarbe der Ordner passt sich jetzt dem Hintergrund des Textfeldes an.
Bisher war die Schriftfarbe eines selektierten Ordners immer weil3. Wenn die Farbe heller ist, wird der Text
jetzt schwarz dargestellt.

& Papierkorb
% Werkzeugordner

+-# Bohrungsformenordner

Spannfutterordner

= vl & Flachen
+- vl £ Triangulierte Flachen 1 [0.02]
-] g4 Editierte Triangulierte Flachen 3
-] g4 Triangulierte Flachen 4 [0.02]
4[] £ Farbe RGB 124 60 4 Triangulierte Flachen 1
-] g4 Farbe RGB 9 248 20 Triangulierte Flachen 2

9492: Benutzeroberflache: Die RGB-Werte der Flachenfarben in der Statusleiste werden jetzt auch fir
Flachen aus RAW-Dateien angezeigt. Zur Anzeige der RGB-Werte muss unter Optionen > Praferenzen die
Option Anzeige der RGB-Werte in der Statusleiste aktiv sein.

9440: Benutzeroberflache: Begrenzungen, die fur die Berechnung von flachenkonstant Bahnen verwendet
wurden, wurden nach der Berechnung der Bahnen grundsétzlich dargestellt. Jetzt wird der Darstellungsstatus
vor der Berechnung beibehalten, wie es auch bei anderen Fréasstrategien der Fall ist.

9443: Benutzeroberflache: Das Kontextmen( fur das Restschruppen wurde nicht immer korrekt angezeigt,
wenn ein Werkzeug aus dem Werkzeugordner ausgewdahlt wurde. Dies wurde jetzt behoben.

Begrenzungen

9478: Begrenzungen: Wurden mehrere Begrenzungen eingeschwenkt erzeugt und mit Ordner zusammen-
fugen kombiniert, ging die Rotation verloren, wenn der Begrenzungskurveneditor aktiviert wurde. Jetzt bleibt
die Rotation erhalten. Die Ordner lassen sich nur zusammenfiigen, wenn die Rotation identisch ist.
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Ordner

9462: Ordner: Ordner kénnen jetzt mit gedriickter Umschalt-Taste bis an das Ende des Verzeichnisbaums

gezogen werden. Bisher war dies nur bis zur vorletzten Position méglich.

=

EH

EX

-

-85
K & &

EF

v
v
W
[ ¢

- g Triangulierte Flachen 1 [0.02]
- Editierbare Begrenzungen 1

Ordner 1

“# Wkzweg - Ebenenschruppen 1 [42x6, 1]

# Wkzweg - Ebenenschruppen 2 [32x5, 1]

# Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 3 [25x3.5, 0.5]
e Wineg - Eoenenseruppen 4 166, 05]
“# Wkzweg - Z-Konstant 1 [16x1, 0.5]

“# Wkzweg - Kopierschlichten 1 [16x1, 0.5]

“# Wkzweg - Z-Konstant 2 [6x3, 0]

“# Wkzweg - Kopierschlichten 2 [6x3, 0]

“# Wkzweg - Restmaterial 1 [4x2, 0]

s

9365: Ordner: Durch Auswahl von Alles selektieren im Kontextmeni oder durch Verwendung des
Tastenkurzels Strg-A konnen jetzt alle Unterordner in einem Ordner selektiert werden. Um z.B. wie im Bild
unten die Ordner fiur einen Postprozessorlauf zu selektieren. Die Selektionsreihenfolge entspricht der
Reihenfolge der Ordner im Verzeichnisbaum.

% Werkzeugordner
[H-7# Bohrungsformenordner
Spannfutterordner
(-1 g Triangulierte Flachen 1[0.02]

- Editierbare Begrenzungen 1 W& Alles selektieren Strg+A
=R Markierung selektieren »
-l Z# Wkzweg - Ebenenschruppen 1 [42x6, 1] Far ¢
- ¥ 22 Wkzweg - Ebenenschruppen 2 [32x5, 1] S B B i
-l Z# Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 3 [25x3.5, 0
i~ Wl Z# Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 4 [16x1, 0.5
-l Z# Wkzweg - Z-Konstant 1 [16x1, 0.5]
i~ Wl Z# Wkzweg - Kopierschlichten 1 [16x1, 0.5]
- M 2 Wkzweg - Z-Konstant 2 [6x3, 0] _ Ordner schlieben
- W] 22 Wkzweg - Kopierschlichten 2 [6x3, 0] T 5truk &
-1 7# Wkaweg - Restmaterial 1 [4x2, 0] Neuer Ordner
Markierungen 4
Darstellen P
x Léschen Entf
ale Umbenennen F2

T

9446: Ordner: Die Option Neuer Ordner kann jetzt auch innerhalb der Ordner angewendet werden, die durch
das automatische Strukturieren des Verzeichnisbaums erzeugt wurden.
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